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M297
CNC - Presna univerzalni upinaci hlavicka pro vrtaky s kombinovanym
chlazenim

Jedna se o velmi pfesnou upinaci hlavi¢ku , ur€enou pro CNC stroje, vyuzivajici moderni upinaci technologie,
ktera slouzi k upinani HSS nebo tvrdokovovych vrtak( s valcovou stopkou a moznosti centralniho nebo
kombinovaného chlazeni nastroje.

Hlavni vyhody:

Pomoci pomérné malého krouticiho momentu na kli¢i ,W* se dosahne velmi pevného a pfesného upnuti
vrtaku — max. hazeni 0,02 ve vzdalenosti 30mm od vetknuti.

Vyborna stabilita nastroje pfi vys$Sich otackach vlivem malého objemu hlavicky a jejimu dynamickému
vyvazeni.

Poskytuje moznost vnitiniho chlazeni nastroje v obou formach AD i B.

Umozriuje prepnutim dvou ventild ménit zpGsob vystfiku chladici kapaliny — centralné nebo pouze sprchou
a nebo potom kombinaci obou zpUsobl najednou. Je to naprosto unikatni pfednost tohoto vyrobku pred
konkurenci.

Struény popis:

V télese ulozeny upinaci mechanizmus, ktery se sklada ze 3 celisti, tlaéného Sroubu, na kterém je
nasroubovana matice s ¢elnim ozubenim a opfena o axialni lozisko, pastorku, do kterého se vklada upinaci kli¢,
pracuje timto zplisobem — otacenim klice se otaci pastorek a nasledné i matice do jejihoz ozubeni zabira. Tim,
Ze je matice opfena o axialni lozisko pohybuje se v ni Sroub, ktery pfed sebou tlaci upinaci Celisti smérem
dopfedu proti kuZelové plose hlavy télesa a tim vnasi silu do upnuti vrtaku. Mechanickym pfevodem je docileno
tuhé upnuti nastroje pfi malé upinaci sile na kli¢i. Momentem 12 Nm na kli¢i se docili hodnoty 70 Nm na
nastroji.

Volba se provadi pomoci dvou ventill, které jsou umistény na valcové Casti hlavicky hned pod pfirubou a
oznaceny Cisly 1 a 2. Jejich otevirani a zavirani se provadi zastrénym klicem a jeho otacenim — OTEVRENO -
proti sméru chodu hodinovych rucicek (ve sméru“A*), ZAVRENO- ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek (ve
sméru ,B“).

1. Chlazeni sprchou — chladici kapalina vystfikuje pfes 3 stavitelné trysky, umist&né na Cele hlavicky —
VENTIL 1 otevien, VENTIL 2 zavfen. ~
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Chlazeni centralné — chladici kapalina vystfikuje pouze z otvorl na $pi¢ce vrtaku. VENTIL 1 uzavren,
VENTIL 2 otevren.

Pouziti:
Hlavi¢ka je urena pro presné vrtani pfedevsim na NC a CNC obrabécich strojich, kde se prfedpoklada rychlé,
presné a tuhé upnuti nastroje, s moznosti centralniho chlazeni.

Dodavani:
Hlavicky se dodavaji s kuzelem 1SO40 a ISO50 dle DIN 69871 AD + B. Rozméry a technické parametry jsou
uvedeny v tabulce.

Ref. 13.297 di | D —I @
mm mm 3

13.297.40.13 1-13 | 56 89.206.06 | 89.220.13
13.297.40.16 3-16 | 56 89.206.06 | 89.220.13

13.297.50.13 1-13 | 56 89.206.06 | 89.220.13 _»ﬁt:[)
13.297.50.16 3-16 | 56 | 112 89.206.06 | 89.220.13

8.000 rpm

e
5 | 6.000 rpm

PREDVYVAZENO
PRE-BALANCED

Dalsi nasSe produkty naleznete na http://www.narexmte.cz.
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