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1. Pokyny a doporuéeni pro bezpeéné pouzivani zavitoreznych hlav- RTH BJ

1.

Hlavy jsou uréeny pro fezani pouze pravochodych zavita .

Pfed pouzitim hlavy zkontrolujte vzdy jeji upevnéni na upinacim trnu. Kuzel MORSE B-

16 musi byt dostateéné narazen, Sroub se zavitem M20 dotaZen kli¢em.

Z bezpe&nostnich divodii NEDOPORUCUJEME obsluze stroje pFidrzovat zastavovaci

ty€ hlavy rukou nebo jinou €asti téla. Pfi poruse hlavy mize dojit k zaseknuti planetové

L%

prevodovky a zranéni touto rotujici tyci. ﬁ B
Y

Pfi praci s hlavou pouzivejte ochranné bryle.

PFi fezani zavitl do slepych otvorl nedoporu€ujeme fezat zavit az ke dnu, kdy se
zavitnik opfe o dno otvoru. Pro zavity M2 a M3 je tento zplsob fezani krajné nevhodny,

hrozi ulomeni zavitniku i pfi sefizeni momentové spojky.

Doporucujeme nastavovat na bezpec€nostni spojce pouze takovou hodnotu krouticiho

momentu, které je zapotfebi k Fezani daného zavitu.

P¥i upinani zavitniku do klestiny RUBBER FLEX 22 BJ dbejte na to, aby ,oba“ stavéci

Srouby poz.12 byly volné — nedotazené. V opatném pfipadé je upnuti v klestiné

nedokonalé a zavitnik je vychylen z osy vietena. Srouby poz.12 se pfitahuji pouze

LEHCE k unaSecimu &tyrhranu zavitniku az po dotazeni matice poz.14.

Nedoporu€ujeme pouZivat tyto zavitofezné hlavy ve spojeni se strojnim posuvem

vietena.
Nedoporu€ujeme pouzivat tyto zavitofezné hlavy na NC a CNC obrabécich strojich.
Opéra zastavovaci ty¢e musi byt instalovana dle doporu€eni tohoto navodu.

Doporucujeme obsluze, aby pfi pouziti hlavy RTH BJ byl obrobek na stole stroje vhodné
a dostate¢né upevnén.Toto upnuti musi zajiStovat vystfedéni predvrtaného otvoru vugi

ose vietena a zajisténi této polohy vici otoeni a posunu ve vSech tfech smérech.

2. Zakladni informace o vyrobku

RTH BJ - zavitofezné reverzacni hlavy jsou uréeny pouze pro pravochody smér pracovnich

otacek
Modely

RTH 22 BJ
RTH 32 BJ

RTH 42 BJ Hlavy jsou dodavany se zakladnim pfislusenstvim
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Seznam prislusenstvi:

RTH22BJ  1ks — KIi¢ otevieny 20
1ks - KIi€ otevieny 12
1ks - Kli¢ zastrény 2 CSN 230710
1ks - Zastavovaci ty¢ @ 6 x 100 mm

RTH 32BJ 1ks - Kli¢ otevieny 26
1ks - KiIi€ otevieny 19
1ks - Kli¢ zastrény 3 CSN 230710
1ks - Zastavovaci ty¢ @ 10 x 120 mm

RTH42BJ  2ks - KIli¢ otevieny 34
1ks - KIi¢ zastrény 3 CSN 230710
1ks - Kli¢ zastrény 5 CSN 230710

1ks - Zastavovaci ty¢ @ 13 x 140 mm

Jako zvlastni prisluSenstvi, které neni soucasti vyrobku Ize dodat:

- upinaci trny (tab. €. 3)
- klestina RUBBER FLEX BJ (tab. €. 2)

Technicka data
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Tabulka ¢.1

Pracovni | Pouzité

rozsah | klestiny

[mm] "J"

Max Prevodovy
Max.
otacky/moment

[Nm]

kroutici pomeér pro
zpétny

[min”] chod

BJ 032

221 311|RTH 22 BJ BJ 034

3,8/13

BJ 036

221 328|RTH 32 BJ BJ 038

4,5/14,5

BJ 042

221 335|RTH 42 BJ BJ 044

6,0/18

Klestiny RUBBER FLEX BJ

Tabulka ¢.2 Klestiny RUBBER FLEX BJ

Rozsah
d

[mm]

Rozméry [mm]

D

A

a

o

280 837

280 844

20+45
45+ 6,3

280 851

3,0+6,3

280 868

50+9,5

280 875

280 882
280 299

50+9,5
9,56+14,0
16

Upinaci trny
KUZEL 8"
TAPER "B
KEGEL '8

KUZEL "Mk {MORSE}
TAPER "Mi" [MORSE)
KEGEL "Mk* [MORSE)

.

TAVIT M20
THREAD M20
GEWINDE M2

Tabulka ¢.3 Upinaci trny

Typ B x Mk

Kaéd M x Mk

221502 | VKRTH B16 x Mk1

221219 | VK RTH B16 x Mk2

221526 | VK RTH B16 x Mk3

221533 | VK RTH M20 x Mk3

221540 | VK RTH M20 x Mk4
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4, Pouziti hlav RTH BJ

RTH BJ - Zavitofezné hlavy reverzacni jsou pfistroje uréené pro fezani pravochodych zavitu se
SpiCatym profilem — M, W, UN, G na vrtackach stolnich, sloupovych a radialnich bez pouziti
strojniho posuvu vietena. Hlavy se pfi praci musi otacek, proto je nelze pouzit v koniku soustruhu.

V omezeném pfipadé Ize hlavy pouzit pro fezani zavitl s jinym nez Spicatym profilem nebo pro
upnuti tvarfecich zavitnikd. V téchto pfipadech je vSak nutné provést funkéni zkousku na ovéreni

spravné funkce hlavy a jeji provozni spolehlivosti pfi vyS§Sim zatizeni.

5. Vyhody pouziti

neni tfeba ménit smér otaceni vietena stroje
vysSi otacky zpétného chodu (cca 1,7x)
vySSi produktivita prace

6. Popis vyrobku a jeho funkce

Na obrazku €. 1 je zobrazen fez hlavou RTH 22 BJ. Zaklad hlavy tvofi téleso poz.1. V horni jeho
Casti je umisténa momentova bezpecénostni spojka, ovladana objimkou poz.3. Jejim otadenim ve
sméru stoupani pravochodého zavitu, Sroubovanim na téleso, stlaCuje pruziny poz.4. Tim roste
pfitlak na pfitlaéném krouzku poz. 19. Pfi pfekroCeni jisté kritické hodnoty krouticiho momentu,
unaseci kulitka poz.17 odtladi pfitlacny krouzek a umozni pojistné spojce prokluz . Pootacenim
matice poz.3 vzrusta na kuli¢ce pfitlacna sila, kterou je tfeba nastavit na takovou hodnotu, aby
hlava hladce a bez prokluzu pojistné spojky vyfezala zavit.

POZOR - pii zpétném chodu neni bezpeénostni spojka ve funkci .

Legenda:

1 — upinaci dutina

2 — pojistovaci Sroub

3 — objimka spojky

4 — pruzina spojky

5 — téleso

6 — lozisko

7 —fadici spojka

8 — ozubené kolo zpét. otacek
9 — odpruzeni pouzdra

10 — vedeni

11 — pouzdro

12 — stavéci Sroub

13 — klestina RUBBER FLEX BJ
14 — matice klestiny

15 — ozubené kolo

16 — drzak zastavovaci tyCe
17 — kulicka spojky

18 — pojistna spojka

19 - pfitlaCny krouzek

Obr.¢.1 — model RTH 22 BJ
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Ve stfedni ¢asti hlavy je mechanismus fadici spojky poz.7, ktera je nasazena na pouzdro poz.11 a
toto unasi. To je v klidovém stavu do hlavy zasunuto a fadici spojka poz. 7 zabira s pojistnou
spojkou poz.18. Tato poloha se nazyva ,,PRACOVNI“- pro Fezani zavitu“ a jeji odpruZeni
zmeékCuje tvrdy naraz zavitniku na obrobek. Vysunutim pouzdra z hlavy o hodnotu ,A", ktera je
uvedena v tabulce €. 4, se unaseci zuby obou spojek dostanou mimo zabér a tim pouzdro jiz neni
unadeno, nebot se pravé nachazi v poloze klidové ,NEUTRAL“. Dal$im vysouvanim pouzdra
z hlavy o hodnotu ,N = Sife polohy neutral” se dostane fadici spojka poz.7 do kontaktu s unasecim
zubem ozubeného kola zpétného chodu poz.8. Tim, Ze je kolo ve své poloze ulozeno na pruziné,
dojde k hladkému zasunuti unasecich zubl spojky i pfi téch nejvysSich povolenych otackach.
Stfedové kolo zpétného chodu poz.8 je unaSeno 3 satelitnimi ozubenymi koly soucasné. Aby
planetovy pfevod do rychla, ktery generuje zpétné otacky, mohl fungovat, musi byt vedeni poz.10
zastaveno pomoci zastavovaci tyCe, ktera se zasouva do drzaku poz.16. a zajisti proti vypadnuti
stavécim Sroubem.Vysledkem je, ze se hlava otaéi ve vietenu stroje stale stejnym smérem, ale
pouzdro zménilo smér otaceni. Tento smér bude zachovan az do chvile, nez se zasunutim pouzdra
o hodnotu ,B“ spojka poz.7 dostane opét do polony NEUTRAL.

Upinaci trny MORSE jsou vyménné. U modelt RTH 22 BJ a RTH 32 BJ jsou v upinaci dutiné poz.1
vybrouseny vnitini kuzely MORSE B16, do kterych se trny narazi. Jejich vyjimani se provadi
nejlépe pomoci specialniho klinu, ktery ale neni soucasti zakladniho pfislusenstvi. U modelu RTH

42 BJ je proveden upinaci zavit M20.

7. Pokyny k uziti
7.1. Upnuti zavitniku

Na obrazku €. 2a je znazornén upnuty zavitnik v hlavé RTH 22 BJ. Klestina poz. 13 stfedi a
zaroven upina, dvojice stavécich Sroubu poz. 12 pojistuje upnuty zavitnik proti proto€eni v klestiné.
Na obrazku &.2 b je znazornéno upinani zavitniki u modeld RTH 32 BJ a RTH 42 BJ. Zde je
unaseci Ctyfhran zavitniku sevien mezi par protibéznych E&elisti, ovladanych Sroubem poz 21
( pravochody + levochody zavit).

Postup upnuti zavitniku u modelu RTH 22 BJ:
Obr.&.2 a 1. Srouby poz. 12 povolit
2. Vlozit zavitnik do klestiny, tu lehce pfitahnout a
zavitnik nastavit do polohy znazornéné na obrazku
3. Dotahnout kli¢em klestinovou matici poz.14
4. Stejnomérné ale jen lehce pfitahnout Srouby poz.
12 ke Ctyfhranu

Postup upnuti zavitniku u modeltt RTH 32 BJ, RTH 42 BJ:
1. Vlozit zavitnik do klestiny, tu lehce pfitahnout a
zavitnik nastavit do polohy znazornéné na obrazku
2. Otacenim Sroubu poz.21 dotahnout lehce obé Celisti
poz.19 a 20 na unaseci Ctyfhran
3. Dotahnout kli¢em klestinovou matici poz.14

Obr.&2b 7
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POZOR!
- Pokud pfi dotahovani matice u modelu RTH 22 BJ nejsou oba stavéci Srouby dostatecné
povoleny, hrozi vyklonéni zavitniku z osy a tim i jeho nedostateéné upnuti.

Pfi dotahovani klestinové matice je tfeba klicem pfidrzovat pouzdro poz. 11 proti otaceni.

7.2.  Sefizeni bezpeénostni spojky

Pro zajisténi spravné funkce hlavy je tfeba sefidit bezpenostni spojku s ohledem na velikost
fezaného zavitu, obrabény material, pouzity zavitnik a jeho Fezaci vlastnosti. Spojka musi zajiStovat
plynuly pfenos krouticiho momentu ze vietena vrtatky na zavitnik a sou€asné prokluz pfi nahlém

nartstu krouticiho momentu.

Postup sefizovani

1. Sefizovani se provadi otacenim objimky spojky poz.3 pfi povoleném pojistovacim Sroubu
poz.2. ( obrazek ¢.1)
Zpusob nastavovani velikosti krouticiho momentu
NejspolehlivéjSim zplusobem je nastaveni spojky vfezu, kdy se vychazi z povoleného
stavu spojky - ta prokluzuje a postupné se dotahuje az na hodnotu, kdy bezpeé&né pracuje
po celou dobu fezani zavitu. Po nastaveni objimky spojky je tfeba dotahnout pojiStovaci
Sroub poz.2. VyznaCena Cisla 1,2,3 a 4 na télese pod objimkou slouzi jako zbézna
orientace pfi Sroubovani objimky. Neudavaji ani velikost krouticiho momentu, ani velikost
fezaného zavitu.

3. Tabulka €.5 doporucenych krouticich momentt pro fezani zavitd udava orientaéni hodnoty,
které je mozno na spojce nastavit pomoci momentového kli€e. Doladéni je v8ak nutné

provést dle bodu 2.

7.3. Ustaveni opéry zastavovaci tyce

Ustaveni opéry zastavovaci tyCe je dulezitym predpokladem spravné funkce hlavy. Jako
zastavovaci ty€ nutno pouZzivat pouze originalni provedeni, které je dodavano v pfislusenstvi hlavy.
Kazdé jiné prodlouzené provedeni tyCe vede jen k nespolehlivosti chodu hlavy a rychlému
opotfebeni pfevodu pro zpétny chod. Jako opéru je vhodné instalovat na stdl stroje rizné
pomucky k opfeni, které splfiuji podminku hladkého skluzu v celé délce pohybu zastavovaci tyce.
(Znazornéni na obrazku €. 4) Doporu€ujeme pouziti oboustranné opéry, ktera brani zastavovaci

tyCi ve zpétném pohybu pfi zméné sméru otacek pouzdra.

7.4. Sefizeni dorazu vietena vrtacky

K zajisténi spravné funkce hlavy je tfeba vénovat patfi¢nou pozornost dorazu na vietenu. Doraz

musi byt tuhy a spolehlivy. Pfi Fezani zavitu do slepého otvoru je sprané sefizeni dorazu nanejvys
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dllezité, aby dokonceni pracovniho chodu nepfedchazelo opfeni zavitniku o dno diry a nasledny

prokluz spojky. K tomu musi byt spinéna podminka: Z+V < hloubka diry.

Hlava musi vypinat pracovni chod v poloze NEUTRAL.

Polohy pouzdra (obr.¢.3)

Pouzdro je zcela zasunuto do hlavy, spojka pro pracovni chod je v plném zabéru. Zavitnik
feze zavit.

Pouzdro je pravé vysunuto ze zabéru spojky prac. chodu do polohy NEUTRAL. Hlava se
otaci, ale pouzdro se zavitnikem je v klidu.

Pouzdro je v NEUTRALU, ale pravé pred zasunutim do spojky zp&tného chodu.

Pouzdro je zcela vysunuto z hlavy, spojka pro zpétny chod je v plném zabéru. Zavitnik se

otaci opanym smérem a vytaci z vyfezaného zavitu.

Sefizeni dorazu (obr.¢.3 a 4)

o o A — vypinaci zdvih zubové spojky v pracovni poloze
X =Z+V - A (bez pouziti sefizovaci mérky) N — Sife nulové polohy NEUTRALU
Z — délka zavitu [mm] B — vypinaci zdiv zubové spojky v poloze zpét. chodu

V — délka vybéhu zavitu zavitniku

X — vypoctend délka

b {
Tabulka ¢. 4 F;l

Typ hlavy

RTH 22 BJ
RTH 32 BJ
RTH 42 BJ

Postup:

- Sefizovaci mérku ulozit na

usti otvoru a zavitnik pfitlacit

na mérku

Potom X=Z2+V T}? E - zastavovaci
tyd

Matici dorazu ustavit do vyse
X ]J G - opora tyce

Sefizovaci mérka
Sila = hodnota ,A“
S Y

)

5

/
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POZOR!

Obrobek musi byt vzdy pfi fezani zavitu fadné upevnén, aby nedochazelo k jeho zvedani pfi fezani

zpétného chodu a otvor pro zavit byl vici ose vietena vystredén.

7.5. Rezani zavitu

Pfed tim, nez se zapoCne s fezanim zavitu, je tfeba zkontrolovat, zda jsou spinény vSechny
podminky, uvedené v pfedeslém textu navodu.
- upnuti hlavy
upnuti zavitniku
upnuti obrobku
velikost a smér otacek vietene stroje
opéra zastavovaci tyCe
sefizeni dorazu vietena
Pokud ano, Ize zacit s fezanim zavitu, kdy v prvni fazi je tfeba nejprve sefidit bezpe&nostni spojku.

To se provede dle ¢lanku 7.2.

PFi fezani zavitu obsluha sleduje lehce vietenem zafezavajici se zavitnik, aniz by na néj pusobila
néjakou osovou silou. Na dorazu vietena resp. pfi zastaveni jeho osového posuvu jesté chvili
hlava feZe zavit, nez se fadici spojka vysune do NEUTRALU.

Potom se otacky zavitniku zastavi i kdyz se hlava otaci. Lehkym zpétnym posuvem vietena stroje
se zaradi zpétné otacky hlavy a zavitnik se vytoC€i ze zavitu. Tento pohyb je rychlejsi a vétSinou na
zpétny osovy pohyb vietene staci vratna pruzina ovladaci paky.

Pfi fezani zavitu je tfeba pouzivat vhodny mazaci prostfedek, ktery doporucuje vyrobce nebo

dodavatel zavitniku.

Zavady v provozu a jejich odstranéni

Lamani zavitniku

sefidit bezpenostni spojku

predevSim u malych primérd zavitu nenarazet zavitnikem az na dno diry (proces fezani
zavitu prerusit na dorazu vietena - v poloze pouzdra , neutral ,)

zvolit vhodny typ zavitniku, ktery vyhazuje tfisky z otvoru

predevSim u zavitniki malych priméra dbat na vystfedéni otvoru pro zavit a spravné upnuti
obrabéného dilu

zvolit vhodnéjsi typ mazaciho prostfedku

nasadit ostry zavitnik
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Stredni primér vyrezaného zavitu je vétsi, zmetkovou stranu kalibru Ize nasroubovat

do zavitu.

zkontrolovat stav zavitniku (vyménit za novy)

zkontrolovat upnuti zavitniku do hlavy (mozné jeho vyoseni diky chybné& dotazenym
stavécim Sroubum)

zkontrolovat souosost otvoru s osou vietena

zkontrolovat primér pfedvrtaného otvoru s doporuéenym

zmeénit mazaci prostfedek

Hlava pred¢asné radi zpétné otacky

hlavné pfi vysSich otackach vietena je jeho osovy pohyb rychlejSi. Vzdy musi platit, ze
pohyb zafezavajiciho zavitniku je shodny s pohybem vietene. Kazdé zavahani obsluhy
potom vede k nechténému vypnuti spojky. Pozor! Zapinani spojky pfi jiz plné zafiznutém

zavitniku vede k pfed€asnému opotfebeni zubu spojky.

v v v

Hlava obtizné radi zpétné otacky
opotifebené zuby na spojce
nespravné instalovana zastavovaci ty¢ a jeji opéra

nespravneé vystiedény otvor pro zavit

Udrzba a skladovani vyrobku

Pri skladovani
hlavu je tfeba skladovat s povolenou objimkou bezpecnostni spojky ve vycisténém a

nakonzervovaném stavu v suchém a neagresivnim prostfedi

Pfi pouzivani

1 x tydné otocit hlavu kuzelem doll a pfi povytazeném pouzdru poz.11(obr.¢.1) nakapat
stroj.olej do jeho kluzného ulozeni

Po 2.500 hodinach provozu namazat tukem AK2 ozubena kola planetové pfevodovky.
Ktomu je tfeba vyjmout montazni komplet — pouzdro poz.11 s vedenim poz.10 v€etné
loZiska a ozubeného kola — z télesa. Po sejmuti drzaku zastavovaci ty¢e poz.16, ktery je
pfiSroubovan 3 Srouby a vyjmuti pojistného krouzku, Ize tento montazni komplet vysunout

z télesa. Montaz se provede opanym zpusobem.

Zaruka a zaruéni podminky

Zaru¢ni doba: Vyrobce poskytuje zaruku na vyrobek a jeho bezporuchovy chod v pribéhu
12-ti mésicu ode dne prodeje prvnimu pfimému spotiebiteli, nejdéle vSak po dobu 18-t
mésicl od spInéni dodavky vyrobce prodejci.

Zaruka se neposkytuje na soucastky, pro které je technickymi normami stanovena kratsi

Zivotnost nebo, které se pravidelné vyménuji. Vyrobce neru€i za poSkozeni zavinéné

11
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pfepravcem, za vady vzniklé neodbornou obsluhou, nevhodnym skladovanim, pfetizenim a

nebo nedetrnym zachazenim.
Naklady na dopravu do mista zaruéni opravy a zpét hradi vyrobce v pfipadé, Ze odsouhlasil
zpusob prepravy.Pfi uplatnéni reklamace je bezpodminecné nutné zaslat nebo predlozit
fakturu o koupi vyrobku. Bez tohoto listu nemlize byt oprava uznana za zaruéni a bude
uctovana.
Uznani naroku na zarucni opravu je vazano na podminku, Ze:
a) vyrobek pracoval v podminkach a zpusobem stanovenym v navodu k obsluze a byly
dodrzovany pokyny pro jeho udrzbu a provoz
b) na vyrobku nebyly provedeny odbératelem nebo nékym jinym konstrukéni upravy
nebo neopravnéné montazni zasahy bez védomi vyrobce
Zarucni prubézné opravy provadi vyrobce do 30-ti dnli od prevzeti od prepravce.
Vyrobce provadi rovnéz opravy vyrobku po zarucnich lhitach.

Ostatni zalezitosti se fidi obchodnim zakonikem.

Tab.¢.5
Orientacni hodnoty krouticich momentt (MK) pro fezani zavitl pro stfedné pevnou ocel a ostry

zavitnik:

Rozmér fezaného| Kroutici moment
zavitu Mk [Nm]
M2 0,3
M2,5 0,4
M3 0,6
M3,5 1,0
M4 1,6
M5 25
M6 5,0
M8 10,0
18,0
25,0
45,0
50,0
80,0
90,0




