Seznam dotaz(l a odpovedi

Vyvrtavaci naradi a nastroje
Typ Vhu, Vhs, Vh, Svn, 205bh, ABH

NAREXQ)MTE®

S jakou presnosti Ize vyvrtavat hlavami NAREX?

Pfevazné v pfesnosti IT 7 a vySe, pouze vyvrtavaci hlavou
205 boring head lze vyvrtavat v IT 6.

Jaky nejmensi otvor Ize hlavami vyvrtavat?

Minimalni prdmér vyvrtavaného otvoru se pohybuje kolem
priméru 6 mm. Pro mensi praméry firma NAREX MTE
nedodava noze.V podstaté se minimalni pramér
vyvrtavani odviji od noZe a ne od hlavy. Hlava je
omezena otackami, €imz je limitovana fezna rychlost na

Které hlavy Ize pouzit v automatickém cyklu na
NC a CNC strojich?

VSechny kromé vyvrtavacich univerzalnich hlav VHU,
které vyZzaduji pfimou obsluhu. Tyka se operaci pfi
zapnutém posuvu na Vhu. Ostatni operace - vyvrtavani
Ize na NC a CNC realizovat.

Dodava se hlava Vhu 20?

Hlava Vhu 20 se nevyrabi a ani nedodava, hlavu
nahrazuje typ Vhu 36..

Provadi se opravy hlavy Vhu 32?

Hlava Vhu 32 je stary typ, u néhoz byla ukon€ena vyroba
pred 30 lety. Nahradni dily se nevyrabi, opravy se
neprovadi.

Nové provedeni hlav Vhu ma nové noZové
vybaveni, dodava se i stard plvodni nozova
vybava?

Dodava se pouze jako nahradni dily a to v rozsahu, ktery
je skladem. Je snaha o jeho nahradu novymi noZi s VBD,
které jsou uvedeny v inovaéni zméné Vhu.

Jsou pro vyvrtavaci hlavy NAREX uréeny
maximalni otacky a jaké?

6.000 ot/min u hlav ABH-100 a 250-boring head, 1.500
ot/min pro Vhs 5-50, Vhs 10-100 a VH-70, 800 ot/min u
Vhu36, Vhs 10-125 a VH-110, 500 ot/min u v§ech
ostatnich hlav.

Jaky je rozdil mezi vyvrtavaci hlavou a
univerzalni vyvrtavaci hlavou?

Vyvrtavaci hlava je ur€ena pouze pro vyvrtavani
valcovych otvord. Univerzalni vyvrtavaci hlava je
uzpusobena k provadéni operaci, které vyzaduji pficny
pohyb noze pfi otaceni hlavy. To umoziuje navic
zarovnavat Cela otvord, zapichovat drazky, vyvrtavat

Za jakych podminek Ize hlavou Vhu vyvrtavat
kuzelové otvory?

Hlavni podminka je ta, Ze musi byt pevné svazan osovy
pohyb vietena stroje s jeho otaCkami.Vrcholovy uhel
kuzele je pro vyvrtavani definovan v rozmezi 5 -
85°.Hlava kuzel predhotovi a jeho dokonceni se provede
dokon€ovacim nastrojem.

10.

Do jakych hloubek Ize otvory vyvrtavat?

Bé&Zné do hloubek, které umoziuje pfislusenstvi hlavy.
Jedna se o tyCe, drzaky a vyvrtavaci noze.Jejich délka je
uvedena v prislusném katalogu

11.

Lze pouzivat vyvrtavaci hlavy na béznych
stolnich nebo stojanovych vrtackach?

Vyvrtavaci hlava potfebuje tuhost vietena stroje, tuhost
stolu a upnuti dilu.Dale potfebuje strojni posuv vietena s
moznosti jeho vypnuti v potfebném misté.V pfipadg, ze
tuhost neni dostate¢na, neni vysledek vyvrtavani
spolehlivy.

12.

K &emu lIze pouZit stavebnici vyvrtavaciho naradi

Svn?

SVn je tuhy dvounozovy vyvrtavaci nastroj, ktery je uréen
pro produktivni vyvrtavani odlitych, pfedkovynych nebo
vypalenych otvorl - prichozich nebo slepych. Pfi pouziti
dokon€ovaciho noZe Ize pfedvrtany otvor dokondcit
vyvrtadnim v pfesnosti IT7.

13.

Jakym zplsobem je mozno stavebnici SVn
objednat?

Doporucujeme objednavat stavebnici SVn po jednotlivych
dilech, jak jsou uvedeny v katalogu Vyvrtavaci naradi
str.17. Variantni schema napovida, které dily Ize
kompletovat v kazdém ze ¢ty¢€ rozsahu.

14.

Co fika variantni schema napf¥. pro rozsah SVn
260 - 3807

Jedna se o vyvrtavaci nastroj pro rozsah 260-380mm,
sestaveny z nasledujicich dild: Upinaci trn pro frézovaci
hlavy - dil Zluty ,Téleso1/2 - dil fialovy, 2 kusy- Rameno
2/1 - dil tmavé modry, NoZova vybava - dily svétle modré.
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15. |Co je mysSleno nozovou vybavou SVn 907? Nozova vybava SVn 90 predstavuje tyto noze:
Sada noz( vnitfnich do rohu - oznaceni 3/1 + 3/2
Sada nozil vnitfnich ubiracich - oznaceni 4/1 + 4/2
16. |Co je mySleno nozovou vybavou SVn 380 a SVn [Nozova vybava SVn 380 a 600 predstavuje tyto noze:
6007 Sada noz( vnitfnich do rohu - oznaceni 3/1 + 3/2
Sada noz( vnitfnich ubiracich - oznaceni 4/1 + 4/2
Sada noz{i vnéjSich do rohu - oznaceni 5/1 + 5/1
Sada noze dokoncovaciho s protizavazim - oznaceni 6/1
17. |Jaky je rozdil mezi nozem 3/1 a 3/2? Rozdil je délkovy - 1mm. Nejprve zaCne odebirat tfisku
nuz 3/1 a teprve po vyvrtani otvoru v délce 1mm zacne
pracovat i nuz 3/2, ktery ma nastavenou svoji hloubku
tfisky tfeba rozdilnou od noZe prvého.
18. [Lze pouzit noze z SVn90 do SVn3807? Nelze, noze pro SVn90 jsou mensi a maji jiny tvar.
19. |Proc€ je pro rozsah SVn 150-260 zapotiebi jiného [Vyplyva to z potfeby upinani - v prvnim pfipadé nozu a v
télesa, nez pro rozsah SVn 260-3807 druhém pripadé ramen.
20. |Pomoci ¢eho se sefizuje vyvrtavany primér na Bud pomoci sefizovaciho pfistroje nebo pomoci

Svn?

doméfovani vysunuti nozi a méfeni vyvrtaného otvoru.
NoZe,ramena i télesa maji na svém povrchu brousené
plochy osazeni, mezi které se mohou vloZit napf. koncové
mé&rky.

NAREX MTE s.r.o., Moskevska 63, CZ-101 00 Praha 10
e-mail: obchod@narexmte.cz
http://www.narexmte.cz/

tel: +420 246 002 300, +420 246 002 321
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