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VALCOVACI KOTOUCE ZAPICHOVACI A AXIALNI
ROLLER DIES FOR IN-FEED AND AXIAL ROLLING
WALZWERKZEUGE FUR EINSTECH- UND DURCHLAUFROLLVERFAHREN

Zikladni informace

Vilce pracuji vidy v paru. Jejich rozméry a provedeni uréuje fada faktort - pouzZity
vélcovaci stroj, zp@sob valcovani, typ, rozmér a délka vdlcovaného zdvitu.

Basic Information

The roller dies work always in pair. Their dimensions and types are determinated
by various factors: used rolling machine, rolling method, type,size and length
of rolled thread.

Grundinformationen

Die Walzwerkzeuge arbeiten immer paarweise. Ihre Abmessungen und
Ausfithrung sind durch mehreren Faktoren bestimmt: angewendete Walzmaschine,
Gewinderollmethode, Typ, Grosse und Linge des gewalzten Gewindes.

ZPUSOBY VALCOVANI - ROLLING METHODS - GEWINDEROLLMETHODEN

Rozméroveé omezeni Nazev nastroje a provedeni profilu

Schematické znazornéni Size range Informace Name of the Tool and Profile T
Schematic Representation Abmessungsbegrenzung | Information Na z W I?z a o ype
Schematische Darstellung D, I p dq Information ame des Werkzeuges un

Ausflihrung des Profils
[mm] [mm] [mm] [mm]

ZAPICHOVACI VALCOVACI KOTOUCE
IN-FEED ROLLER DIES
I, < L |EINSTECHROLLWERKZEUGE

- profil zavitu ve stoupani
- thread profile in lead angle
- Gewindeprofil mit Steigung

90 1045 LH/RH
180 | 10,0

AXIALNI VALCOVACI KOTOUCE
AXIAL ROLLER DIES
DURCHLAUFROLLWERKZEUGE

- profil zavitu ve stoupéani pro axialni posun
- thread profile in lead angle for axial feed
- Gewindeprofil mit Steigung fur den

Axialvorschub
9 4 LH/RH

200 110 AXIALNI VALCOVACI KOTOUGE

S PROFILOVYMI DRAZKAMI
AXIAL ROLLER DIES WITH PROFILE
30 | 0,45 GROOVES
= = l1 >> L | DURCHLAUFROLLWERKZEUGE MIT
6 | 50 PROFILRILLEN

- profilové drazky bez stoupani
- profile grooves without lead
LH+RH | - Profilrillen ohne Steigung

l{>>L

X
AXIALN[ VALCOVAG] KOTOUCE
DVOUPRAMENNE
30 | 045 TWO-STRAND AXIAL ROLLER DIES
) " ly>>L DURCHLAUFROLLWERKZEUGE MIT
= - DOPPELPROFIL
180 | 10,0 . i
- profil ve stoupani
- thread profile in lead angle
LH/RH |- Gewindeprofil mit Steigung
Pouzité symboly: Used Symbols: Angewendete Symbole:
I, X - vzéjemna poloha vieten vélcovaciho I, X - bilateral position of the rolling machine I, X - gegenseitige Spindellage der
stroje spindles Walzmaschine
< -je mensi nez ... < - less than ... < - ist kleiner als ...
55 - je daleko vétsinez ... >> - much greater than ... S - ist viel grosser als ...
LH/RH - levy nebo pravy zavit LH/RH - left-hand or right-hand thread LH/RH - links- oder rechtsgangiges Gewinde

LH+RH - pravy i levy zavit LH+RH - left-hand and right-hand thread LH+RH - links- und rechtsgangiges Gewinde




PoOPIS VALCOVANEHO ZAVITU
TYPE OF THE ROLLED THREAD
TYP DES GEWALZTEN GEWINDES

ROzZMEROVY POPIS KOTOUCU
DIMENSIONS OF THE ROLLER DIES
ABMESSUNGEN DER ROLLEN
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Znaceni zavitu:
Thread Marking:
Bezeichnung des Gewindes:
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INFORMATIVNI POPIS VALCOVACIHO STROJE - TECHNICAL PARAMETERS OF THE ROLLING MACHINE -
TECHNISCHE DATEN DER GEWINDEWALZMASCHINE

Typ standard standard
I;X @Dmax Lmax k max 2dy [mm]
[mm] [mm] [mm] [mm]
UPW 8 Il 158 75 100-200 54
UPW 12,5.1 Il 195 125 130-240 63 (54; 69,85)
UPW 25.1 Il 230 180 150-325 80 (69,85)
UPW 63 Il 300 250 200-420 110
UPWS 8 X 125 75 100-165 54
UPWS 16 X 195 150 128-240 63 (54; 69,85; 80)
UPWS 25 X 235 200 152-325 80 (69,85)
UPWS 31,52 X 235 200 152-325 80 (69,85)
P10 (P 10CNC) 145 100 100-180 54
I P 15 (P 15CNC) 200 160 152-210 69,85 (54)
i x - P 20 (P 20CNC) 210 160 152-272 69,85 (54; 80)
II o P 24 (P 24CNC) 210 200 135-230 69,85 (80; 54)
[l A P 30 (P 30CNC) 210 140 140-260 80 (69,85)
[ P 40 (P 40CNC) 210 140 150-280 80 (69,85)
T T P 50 (P 50CNC) 210 180 165-300 80
- _ P 60 (P 60CNC) 220 200 165-400 80

RozMEROVA RADA SIiRE KOTOUCU - WIDTH RANGE OF THE ROLLER DIES - ABMESSUNGSREIHE DER
ROLLENBREITE

30

L [mm]
180

40 50 60 80 100 120 140 150

PLATNE NORMY VALCOVACICH KOTOUCU - VALID STANDARDS OF THE ROLLER DIES - GULTIGE NORMEN DER
ROLLEN

Cislo Norma Néazev - Name - Name Urceno pro stroje

Number Standard Specified for the Machines
Nummer Norm Bestimmt fiir die Maschinen
22 3410 CSN Kotouce pro valcovani ISO-M zavitu zapichovacim zplsobem GWR 80, UPW 6,3/40

22 3411 PN In-Feed Roller Dies for ISO-M Thread UPW 12,5/70

22 3412 PN Einstechrollwerkzeuge fur ISO-M Gewinde UPW 25/100
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ZAKLADN{ INFORMACE K PROVEDENI KOTOUCU
BASIC INFORMATION OF THE TYPES OF ROLLER DIES
GRUNDINFORMATIONEN FUR DIE ROLLENAUSFUHRUNG

1. Material nastrojova ocel s 13 % Cr pro nastroje urcené k tvareni za studena
Tool Material Cold-work tool steel with 13% Cr
Werkzeugmaterial Kaltarbeitwerkzeugstahl mit 13% Cr
2. Tvrdost 59 + 62 HRc
Hardness
Hérte
3. Oznaceni v paru A; B
Marking of the Tool Pair
Bezeichnung im Paar

ZPUsoB OBJEDNAVANI KOTOUCU - OBECNY PREDPIS
GENERAL DIRECTION FOR THE ORDER OF THE ROLLER DIES
FORM DER BESTELLUNG - DIE ALLGEMEINE VORSCHRIFT

[ Nazev nastroje Profil zavitu Rozméry kotouce Parametry stroje
S % Tool Name Thread Profile Dimensions of the Roller Die Parameters of the Machine
3% & |Werkzeugname Gewindeprofil Abmessungen der Rolle Maschinenparameter
O [
o3 O Typ Sj max Typ D L k
=970 d P I L d b e 1l hd d
SE= Type LH | Sn 1 D, 1 Type max [ max | max | "1
é 3 E Tvp mm | mm sp mm | v | mm | mm | mm | mm Typ X mm | mm | mm [ MM
zapichovaci UPW
2 |In-Feed M 12 | 15 - - 40 - 80 - - - Il | 195 | 125 | 240 | 63
: 12,5.1
Einstechrolle
zapichovaci UPW
1 In-Feed M 12 |15 | LH | Sj 25 | 195 | 60 | 63 | 12 | 66,3 Il - - - -
: 12,5.1
Einstechrolle
axialni s profilovymi
drazkami
1 |Axial with Profile ™| 2 4 B _ _ B B _ _ _ | UPWS [ v {495 | 150 | 240 | &3
Grooves 16
Durchlaufrolle mit
Profilrillen

OBJEDNAVANI POMOCi NOREM
ORDER BY MEANS OF THE STANDARDS
BESTELLUNG NACH NORMEN

kotouce 223410
2 |Roller Dies 223410 | M | 10 | A - - - - | 40 | - - - |ewrso| - | - - N
Rollen 223410

2 pary kotoudl - 2 pairs of roller dies -2 Paare Rollen 223410 M10 x 1 x 40 - GWR 80

V pfipadé zvlastnich pozadavkii na pevnost Sroubu je nutné toto uvést. - Special requirements on the strength of rolled screws have to be
claimed. - Besondere Forderungen an die Festigkeit der Schrauben ist notwendig anzugeben.

OBJEDNAVAN{ SPECIELNICH PROFILU
ORDER OF THE SPECIAL PROFILES
BESTELLUNG DER SPEZIALPROFILE

V objednévce nutno doplnit: Specify in the order: In der Bestellung angeben:

- pocet chodii u vicechodého zavitu - number of starts by multiple-start - Gangzahl des mehrgingigen Gewindes

- vykres profilu nebo vzorek (pokud neni threads - Zeichnung oder Muster des Profils

profil ddn normou) - drawing or sample of the profile (if the (wenn das Profil durch Norm nicht
‘ - v piipadé modulového zavitu uvést profile is not defined by the standard) bestimmt ist)
= velikost modulu - mmay = 3.5 mm - module size (max. 3,5 mm) for - Modulgrosse des Modulgewindes

> i) o the module thread (max. 3,5 mm)
% o35
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RANDELROLLEN

VALCOVACI KOTOUCE PRO VROUBKOVANI
ROLLER DIES FOR KNURLING

bH11

@D,

Rozmérové omezeni
Size Range
Abmessungsbegrenzung
@D, max 190 mm

L max 100 mm
ad 40 + 110 mm
t 0,5-0,6-0,8
1,0-1,2-1,6

(DIN 82) (2,0

Doddvka valci pouze pro zapichovaci
valcovani

NAvOD K OBJEDNAVANI

- pocet part

- ndzev kotouce

- tvar dle DIN 82

- rozted ,t“

- rozméry Dv/d/l

PozNAMKA

Pokud nenf zndm préimér Dy, moZno
uvést D, max. pro danou vélcovacku.
PRIKLAD OBJEDNAVKY

2 pary kotou¢t RAA 0,8 DIN 82,
rozméry 160/54/60

1 pér kotouc¢ RGE 1,0 DIN 82,
rozméry max. 160/54/60

The rolller dies are delivered for in-feed
method only.

INSTRUCTIONS FOR ORDER

- number of pairs

- tool name

- profile according to the DIN 82

- pitch ,t*

- dimensions DV/d/l

NoTE

If the diameter Dy, is not known, it is
possible to specify the Dymax for this
rolling machine.

EXAMPLE OF ORDER

2 pairs- roller dies RAA 0,8 DIN 82, size
160/54/60

1 pair- roller dies RGE 1,0 DIN 82, size
max. 160/54/60

Diese Rollen werden nur fiir Eistech-
verfahren geliefert.
BESTELLUNGSANWEISUNG

- Zahl der Paare

- Name der Rolle

- Form nach DIN 82

- Teilung ,t*

- Abmessungen Dv/d/l

BEMERKUNG

Wenn der Durchmesser Dy, nicht bekannt
ist, es ist moglich Dymax fiir bestimmte
Walzmaschine anzugeben.

BESTELLUNGSBEISPIEL

2 Paare-Rolle RAA 0,8 DIN 82,
Abmessungen 160/54/60

1 Paar-Rolle RGE 1,0 DIN 82,

Abmessungen max. 160/54/60

VYPIS Z NORMY DIN 82 - SUMMARY OF DIN 82 - AUSZUG AUS DER NORM DIN 82

Tvar Tvar R B R Tvar Tvar
Form RAA |Form Form RGE |Form RKE
Form Form R BL Form Form
Primé Sikmé Sikmé kfizové s vystouplymi hroty | Pravouhle kiizové s vystouplymi
L -levé, R - pravé hroty
Straight Oblique Oblique, cross with standing-out Normal, cross with standing-out
L- left-hand, R- right-hand points points
Mit achsparallelen Riefen Links-Rechtsrandel, Spitzen erhéht | Kreuzrandel, Spitzen erhdht
L- Linksrandel, R- Rechtsrandel (Kordel)
o =90 t.0,6-06-08-10-12-1,6
? — | 2.
D= D/} ‘
i [ /“’:\
= ] g
on o A
O Z
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FLAT DIES
FLACHBACKEN

VALcovACi CELISTI PLOCHE

Q) -typ, type, Typ  CSN 223415
plocha s profilem rovinna, zaoblené

b b nab&hy

1sada =1a + 1b

_____________ plane profiled surface, rounded
L entering edges
1set=1a+ 1b

Ebene Profilflache, gerundete
Anlaufkanten
1 Satz=1a + 1b

URCENO PRO STROJE:
FOR FOLLOWING MACHINES:
FUR FOLGENDE MASCHINEN:

EWM, INGRAMATIC, TLM,
PRESSVIT, HILGELAND, SACMA,
BOLTMAKER, WATERBURY, SIMA,
HANREZ, HARTFORD, URBIS, ZVA

PouZziti pro standardni zdvitové profily
a hiebiky s konvexnim profilem.

Used for standard thread profiles
and nails with convex profile.

Far genormte Gewindeprofile und
Nagel mit konvexem Profil.

ROZMEROVE OMEZENi DODAVKY
SIZE RANGE
ABMESSUNGSBEGRENZUNG

délka - Length - Lange
L, L1: max 300 mm

Sirka - Width - Breite
b: max 105 mm

stoupdni - Lead - Steigung
P: 0,45 + 10,0 mm

\\ tvrdost - Hardness - Harte
Y HRC: 59 = 61

Profil jemné piskovan

Profile is fine sand-blasted
Profil ist fein sandgestrahit

: L 3 - typ, type, Typ

u pevné Celisti nabéhové plochy pod
< b 2 dhlem o, pohyblivd ¢elist rovinna
""""""""" i 1sada=1a+2b

fixed die with entering taper angle a,
"""""""""" plane moving die
____________________ 1set=1a+2b

Feste Flachbacke mit dem Anlauf

[ e unter Neigung o, ebene bewegliche
= b ] | A Flachbacke

1 Satz =1a + 2b

@® - typ, type, Typ

pevna celist s dlouhym nabéhem,
2 L pohyblivé &elist rovinnd

1sada = 1a + 1b

Ii ad fixed die with long entering taper,
L, plane moving die
1set=1a+ 1b

Feste Flachbacke mit dem langen
Anlauf, ebene bewegliche
Flachbacke1

Satz = 1a + 1b

NAVOD K OBJEDNAVANI - INSTRUCTIONS FOR ORDER - BESTELLUNGSANWEISUNG
V kazdé objedndvee nutno uvést pocet sad, typ ¢elisti, druh a rozmér zavitu, rozméry
¢elisti bxhxI/LL1, normu nebo pouZity stroj. Specielni vdlcovany profil je nutné zadat
vykresem nebo vzorkem.

In every order, it is necessary to specify the number of sets, the type of dies, type and
size of the thread, dimensions of dies bxhxLL/LL1, standard or the type of used
machine. Special rolled profile has to be specified by the drawing or sample.

Es ist notwendig die Zahl der Sitze, Typ der Backen, Norm und Grosse des Gewindes,
Abmessungen der Backen bxhx[/LL1, Norm der Backen oder angewendete Maschine
in jeder Bestellung anzugeben. Das gewalzte Spezialprofil mit Zeichnung oder
Muster zu bestimmen.

PRIiKLAD - EXAMPLE - BEISPIEL

2 sady plochych ¢elisti typ B - 2 sets of flat dies, type B - 2 Siitze Flachbacken,
Typ B, M5LH, 55x30x115/130, GW-62

1 sada plochych celisti typ A - 1 set of flat dies, type A - 1 Satz Flachbacken,
Typ A, M8, 40x25x85/95 CSN 223415




VALCOVACI CELISTI SEGMENTOVE
PLANETARY DIES
SEGMENTWALZWERKZEUGE

7z
2
1

e+0.3

URCENO PRO STROJE:
FoRrR FOLLOWING MACHINES:
FUR FOLGENDE MASCHINEN:

INGRAMATIC, TLM, PRESSVIT,
NEDSCHROEF, VIDEX, WATERBURY,
HILGELAND, OMEGA, SALVI,
SIMA, SAKAMURA, SACMA, SENY,
CRIMMELA, TDZ

NAvoD K OBJEDNAVANI

V objednavce nutno uvést:

- pocet sad, ndzev

- druh a rozmér zavitu

-rozméry D X d X b

- pouzity stroj

V ptipadé specielniho profilu je tfeba
dodat vykres nebo vzorek.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

1 sada (1+3) - vélcovaci Celisti segmen-
tové, M 8, 240x127x 50, TDZ R8

1 sada (1+4) - valcovaci Celisti segmen-
tové, hrebikovy profil DIN 240X 127x 50,
TDZ R

Pouziti pro standardni zdvitové profily
a hiebiky s konvexnim profilem.

ROzZMEROVE OMEZENi DODAVKY

SIZE RANGE

ABMESSUNGSBEGRENZUNG

D - upinaci prdmér - clamping diameter - Spanndurchmesser 241 = 380 mm
d - primér otvoru - hole diameter - Bohrungsdurchmesser 127 +167,5 mm
b - Sife segmentu - segment width - Segmentbreite 30 + 100 mm
p - stoupani zavitu - lead of thread - Gewindesteigung 0,45 + 8 mm
INSTRUCTIONS FOR ORDER BESTELLUNGSANWEISUNG

In the order, it is necessary to specify:
- number of sets, name

- type and size of the thread

- dimensions D X d X b

- used machine

Special rolled profile has to be specified
by the drawing or sample.

EXAMPLE OF ORDER

1 set (1+ 3) - of planetary dies, M 8,
240x127x50, TDZ R8

1 set (1 + 4) - of planetary dies for nail
profile DIN 240x127x 50, TDZ R

Use for standard thread profiles and
nails with convex profile.

Es ist notwendig in der Bestellung
anzugeben:

- Zahl der Sitze, Name

- Norm und Grosse des Gewindes
- Abmessungen D X d X b

- angewendete Maschine

Das gewalzte Spezialprofil mit Zeichnung
oder Muster zu bestimmen.

BESTELLUNGSBEISPIEL

1 Satz (1 + 3) - Segmentwalzwerkzeuge,
M 8, 240x127x50, TDZ R8

1 Satz (1 + 4) - Segmentwalzwerkzeuge
fiir Nagelprofil nach DIN 240x127x 50,
TDZ R

Anwendung fiir genormte Gewinde-
profile und Nagel mit konvexem Profil.

N1.06






