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. Bezpecnostni doporuceni
- Pred pouzitim hlavy peclivé prostudujte pfilozeny navod pouziti Vhu.

Pred manipulaci s plnou kazetou zkontrolujte spolehlivost uzavfeni vika, aby nedoslo k jeho
samovolnému otevieni a vypadnuti hlavy .

PFi ru¢ni manipulaci s hlavou postupujte opatrné s ohledem na mozné zranéni, zplsobené
padem pomérné tézkého naradi.

Pred pouzitim hlavy se pfesvédcete, zda 6 Sroubl (poz.60), upinajici pfirubu k hlavé, a 4
Srouby (poz.1), upinajici vyménnou kuzZelovou stopku k pfirubé&, jsou dostateéné dotazeny.

Pred nasazenim hlavy do kuzelové dutiny vietena obrabéciho stroje dlikladné ocistéte upinaci
plochy jak kuzele, tak dutiny. Kazda necistota snizuje pfesnost a tuhost upnuti a vede k
pred¢asnému opotiebeni téchto ploch.

PFi nasazovani nozd do hlavy dbejte na jejich spravnou orientaci. Zatézujici silu, ktera ma
snahu posouvat sanémi, musi zachycovat pevné loZisko pohybového Sroubu — ne to
pfiSroubované k sanim.

PFi upinani nozli, drzakd a vyvrtavacich ty¢i neprekracujte povolenou miru jejich vylozeni,
ktera vyplyva z tabulky krajnich rozmérd pro zakladni operace na strané 10.

Pfed spusténim vfetena stroje s upnutou hlavou  zkontrolujte, zda navolené otacky
nepfesahuji maximalni povolenou hodnotu, zda je zvolen jejich spravny smér a zda hlavé




NAREXQ)MTE"

nebrani nic v jejim volném otaceni.

Pred spusténim samoginného posuvu sani hlavy se pfesvédéete, zda bezpeénostni pojistka
(poz.5) spolehlivé vypina a Ze jsou spravné nastaveny a upevnény dorazy (poz.25 a 39).

Zastavovaci ty¢ pFidrzujte pomoci vhodné opéry, jeji drzeni rukou NEDOPORUCUJEME.
PFi vyvrtavani valcovych otvord nezarazujte samocinny posuv.

PFi obrabéni kuzelovych ploch postupujte velmi opatrné, protoze bezpecnostni pojistka je
vyfazena z €innosti.

Pfi praci s Vhu pouzivejte ochranné bryle.

2. Dodaci podminky

Vyvrtavaci univerzalni hlavy jsou dodavéany v téchto prodejnich kompletech :
-Vhu ** - A ... Samotna hlava velikosti ** bez kazety a bez veSkerého pfislusenstvi
-Vhu ** - B ... Hlava velikosti ** pouze se zakladnim pfislusenstvim v kazeté
-Vhu ** - C ... Hlava velikosti ** s kompletnim pfislusenstvim bez VBD v kazeté
-Vhu ** - D ... Hlava velikosti ** s kompletnim pfislusenstvim s VBD v kazeté
-Vhu ** - T ... Hlava velikosti ** se zakl. pfisludenstvim a minimalni noZovou vybavou
v kazeté

Hlava v€etné ostatnich poloZek pfisludenstvi je nakonzervovana s Zivotnosti ochranného povlaku po
dobu 12 mésicl. Soucasti dodavky je navod pouziti ve sjednané jazykové verzi. Soucasti dodavky
neni vyménna upinaci stopka, pokud nebyla objednana

3. Seznam prislusenstvi

Vhu36 — komplety B, C,D a T - zakladni pfisluSenstvi:
201/1 — drz&k se Sroubem VDS 16-132 1 kus
203/1 — trubka sada 16 1 sada=3kusy
204/1 — redukéni pouzdro 10x16 1 kus
206 - Sroubovak s T rukojeti 1 kus
207 zastrény bit (6-hr) vel.4 1 kus
208 - Sroubovakovy nastavec T7 1 kus
205 - zastavovaci ty¢ 1 kus

Vhu 36 — komplety C,D a {T }- nozové piisluSenstvi:
{301/1 — VPS16-062 FCRK10 (5,5x16x60) 1 kus }
301/2 - VPS 16-073 FCKR10 1 kus
{ 305/1 — DDS 16-050 SCACR 06 1 kus }
{ 305/2 — DDS 16-050 SCACL 06 1 kus }
306/1 — DDS 16-050 SCBCR 06 1 kus
306/2 — DDS 16-050 SCBCL 06 1 kus
{302/1 — DDS 16-080 STFCR 11 1 kus }
303/1 — DDS 16-090 STFCR 11 1 kus
304/1 — DDS 16-090 STKCR 11 1 kus
307/1 — VTS 16-075-1,5 1 kus
308/1 — VHS 16-1,5 STZCL 11 1 kus
309/1 - VHZ 16-1,5 ST — R16 1 kus
do kompletu D jsou pfibaleny bfitové desti¢ky VBD:
TCMT 110202E — UM 8016 4 kusy
CCMT 060204E — UM 8016 4 kusy

Vhu 56, Vhu 80 a Vhu 110 — komplety B, C,D a T - zakladni pfisluSenstvi:
201/2 — drzak se Sroubem (D25x195) Vhu56 1 kus
201/3 — drzak se Sroubem (D25x220) Vhu80 1 kus
201/4 — drZak se Sroubem (D25x244) Vhu110 1 kus
202/2 — drzak 2 kusy
203/2 - trubka-sada 1 sada=3kusy
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204/2 — reduké&ni pouzdro 25/16 1 kus
206 - Sroubovak s T rukojeti 1 kus
207 - zastrény bit 6-hr vel.4 a 6 1+ 1 kus
208 - Sroubovakovy nastavec T7 a T15 1+ 1 kus
205 - zastavovaci ty¢ 1 kus
Vhu 56, Vhu 80 a Vhu 110 — komplety C,Da {T} - nozové prisluSenstvi:
301/2 - VPS 16-073 FCKR10 1 kus
302/1 — DDS 16-080 STFOR 11 1 kus
{303/2 — DDS 25-150 STFCR 11 1 kus }
304/2 — DDS 25-150 STKCR 11 1 kus
{ 305/3 — DDS 25-080 SCACR 09 1 kus }
{ 305/4 — DDS 25-080 SCACL 09 1 kus }
306/3 — DDS 25-080 SCBCR 09 1 kus
306/4 — DDS 25-080 SCBCL 09 1 kus
{307/2 -VTS 25-085-1,5 1 kus }
{307/3-VTS 25-145-1,5 1 kus }
{308/2 — VHS 25-1,5 STZCL 11 1 kus }
309/2 — VHZ 25-1,5 ST - R16 1 kus
do kompletu D jsou pfibaleny britové desti¢ky VBD:
TCMT 110202E — UM 8016 4 kusy
CCMT 09T304E — UM 8016 4 kusy
Vhu 125 a Vhu 160 — komplety B,C,Da T - zakladni pfisluSenstvi:
201/5 — drzak se Sroubem (D32x350) Vhu125 1 kus
201/6 — drzak se Sroubem (D32x385) Vhu160 1 kus
202/3 — drzak 2 kusy
203/3 — trubka-sada 1 sada=4kusy
204/4 — redukéni pouzdro 32/16 1 kus
206 - Sroubovak s T rukojeti 1 kus
207 - zastrény bit 6-hr vel.4 a 6 1+ 1 kus
208 - Sroubovakovy nastavec T 7 a T15 1+ 1 kus
205 - zastavovaci ty¢ 1 kus
Vhu 125 a Vhu 160 - komplety C,Da {T} - nozové pfisluSenstvi:
301/2 - VPS 16-073 FCKR10 1 kus
302/1 — DDS 16-080 STFOR 11 1 kus
{ 303/3 — DDS 32-180 STFCR 11 1 kus }
304/3 — DDS 32-180 STKCR 11 1 kus
{ 305/5 — DDS 32-100 SCACR 09 1 kus }
{ 305/6 — DDS 32-100 SCACL 09 1 kus }
306/5 — DDS 32-100 SCBCR 09 1 kus
306/6 — DDS 32-100 SCBCL 09 1 kus
{307/4 -VTS 32-135-1,5 1 kus }
{307/5-VTS 32-235-1,5 1 kus }
{308/3 — VHS 32-1,5 STZCL 11 1 kus }
309/3 - VHZ 32- 1,5 ST - R16 1 kus
do kompletu D jsou pfibaleny bfitové desti¢ky VBD:
TCMT 110202E — UM 8016 4 kusy
CCMT 09T304E — UM 8016 4 kusy

Poznamka:
. Pokud byly objednany VBD firmy Wohlhaupter , jsou v kompletu D zamé&nény za typ
TCMT.
. VBD pro zavity a zapichy nejsou v ramci kompletu D dodavany.
. Ke kompletu T jsou dodany pouze ty polozky nozoveého pfislusenstvi, které jsou
v seznamu uvedeny v zavorkach {}.

4. Prislusenstvi Vhu a jeho pouziti

Drzak se Sroubem prodluZzuje délku sani a upina se do jejich podélného otvoru, do kterého se
zasouva ze strany pevného loZiska Pri upinani se vyuzije TRUBKA — SADA, nejprve se dotahne Sroub
(122) na podlozku (121) a teprve potom vSechny upinaci Srouby v sanich (poz.31).

Do drzaku se upinaji noze stejnym zplisobem jako do sani.
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201 DRZAK SE SROUBEM

1]

Kod Znaceni ka 67 122 121 Pouziti
m Sroub Sroub podlozka
1] 203 706 |VDS 16-132 132] 13 10,28 | M 8x1-10] M6-25 Vhu 36
2| 203 591 |VDS 25-195 1951 22 5] 0,95 | M12x1-15] M12-40 Vhu 56
3] 203 614 VDS 25-220 22001225 1,1 | M12x1-15] M12-40 Vhu 80
4] 203 638 |VDS 25-244 244122 511,18 | M12x1-15] M12-40 Vhut10
5

]

203 669 VDS 32-350 35012251 25 | M12x1-15] M12-40 Vhu125
203 683 |VDS 32-383 383] 2251275 | M12x1-15] M12-40 Vhu160

Drzak 202 slouzi pro upnuti drzaku hlavice (307) — viz. obrazek. Drzaky se upinaji v paru, aby lépe
zachytily fezné sily a zabranily vzniku chvéni noze.

Trubka — sada slouZi jako soustava distanénich trubek pfi upinani drzaku se Sroubem (201) do
podélného otvoru sani. Vkladaji se mezi hlavu drzaku a predni €elo sani a zbytek sady mezi zadni
Celo sani a podlozku (121). VétsSiho vyloZeni drzaku ze sani, nez dovoluje délka sady distan¢nich
trubek. se NEDOPORUCUJE.

202 DRZAK

b

ot Ea.

i EAIER

LEL

Kaod Znateni Rozméry [mm] ka 67 Pouziti
cld] k | m Sroub
203 607 [VDS 25-195 | 45 | 46 |46 25| 33 | 160] 225 0,9 M12x1-15 Whu 56

203621 (VDS 25220 | 45| 46 |46 25| 33 |185] 225 1 M12x1-15 Vhu 80, Vhu110
203676 [VDS 32-383 | 50 | 56 |56 32| 39| 210] 225 1.7 M12x1-15 Vhu125, Vhu160

Redukéni pouzdra slouzi k upinani mensich primért noz(, nez dovoluji upinaci otvory v sanich.
Pouzdra jsou jednostranné rozfiznuta, a proto se pfi upinani musi natoc€it v otvoru sani tak, aby osa
upinaciho Sroubu byla kolma na rovinu profiznuti. Tim ie zaji$téno pevné sevfeni nastroie v pouzdru.

203 TRUBKA - SADA

=z
= e - 1 Kod Znaceni ks/sada Rozméry [mm]
D S1/52/S3/54
! A 301 006 | TRUBKA-SADA 16 22 6/12/18

301013 | TRUBKA-SADA 25 35 18/16/25
301 020 | TRUBKA-SADA 32 44 12/24/36/50

204 REDUKCNI POUZDRO

Kéd kg Pouziti
301 037 0,03 Vhu 36
301 044 0,09 Whu 56,580,110
301 051 0,06 Whu 56,80,110
301 068 0,25 Vhu 125,160
301075 0,18 Vhu 125,160
301 082 0,2 Vhu 125,160
m standard O k poptani
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FCRK 10 - Ni HF

Kad Znateni Rozméry [mm] kg | Pouziti
Djd]JL]a od 8
203 201 | VPS 16 - 062 FCRK 10-Ni HF 658 00550 | 16 | 5,5[ 60| 30| 0.05
203 317 | VPS 16 - 073 FCRK 10-Ni HF 658 00550 | 16 | 9,5| 73| 43| 0,06

6 mm

10 mm

Noze (301) s pajenou bfitovou desti¢kou s pozitivni geometrii bfitu a povlakovanou TiN jsou uréeny

pro pfesné vyvrtavani otvorll od @ 6 mm. Jsou mozné velmi malé Ubéry az 0,05 mm s kvalitnim
povrchem obrobené plochy.

STFCR 11

302 DRZAK VBD
Znateni Rozméry [mm] kg | Pousiti

:t " Kod
DlbB|L|a od @
203 324 DDS 16 - 080 STFOR 11 16 |59 60) 53] 0,09 12 mm
ﬁ kad: 203 874 Waohlhaupter tvar 161 WTI 12 097512 v /
kod: 203 829 TCMT 110202 E - UM 8016 S 2505 7

303 DRZAK VBD

STFCR 11

Kod Znaéeni Rozméry [mm] Pauziti

D b L ode
203 331 DDS 16 -090 STFCR 11 16 | 11 50 20 mm

2] 203 416 DDS 25 - 150 STFCR 11 25 17 150
3] 203 492 DDS 32 - 180 STFCR 11 32 22 180 38 mm

kod: 203 874 Wohlhaupter tvar 161 WTI 12 097512 G? j
kod: 203 529 TCMT 110202 E - UM 8016 U3 2505 17

304 DRZAK VBD

32 mm

STKCR 11

Kad Znacent Rozméry (mm) pouziti

b L
1203 348 DDS 16 - 090 STKCR 11 1 a0

2 | 203 423 DDS 25 - 150 STKCR 11 17 | 150
3 | 203 508 DDS 32 - 180 STKCR 11 22 | 180
id: 203 874 Wonhlhaupter tvar 161 WTI 12 097512

Us 2505
id: 203 829 Pramet TCMT 110202 E - UM 8016 v

Drzaky VBD 302, 303 a 304 jsou osazeny trojuhelnikovou bfitovou destiCkou se 3 bfity a malym
radiusem na 3pic¢ce. To umoziuje pfesné vyvrtavani i pfi malych ubérech (0,05mm). B&zné jsou
dodavany VBD lisované TCMT , v pfipadé vy33iho poZadavku Ize pouzit broudenou bfitovou desti¢ku
s pozitivni geometrii bfitu, ktera dovoluje extrémné malé ubéry — az 0,02 mm pfi zaruce vysoké jakosti
obrobené plochy. Jedna se o vyrobek firmy Wohlhaupter s ozna¢enim , tvar 161 WTI 12 097512°".
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DRZAK VBD SCACRI/L

Kad Znaceni Rozmeéry (mm) kg R-pravy
D L i L-levy
203 355 DDS 16 - 050 SCACR 06 16 | 50 9 0,06 R
203 386 DDS 16 - 060 SCACL 06 16 | 50 9 0,06
203 447 DDS 25 - 080 SCACR 09 25 | 80 | 14 0,25
203 461 DDS 25 - 080 SCACL 09 25 | 80 | 14 0,25
203 522 DDS 32 - 100 SCACR 09 32 | 100 | 17 0,53
203 546 DDS 32 - 100 SCACL 09 32 [ 100 | A7 0,53
i 203 829 DDS 16: CCMT 060204E-UMB01E 0DS 16: US 2505

id: 203 843 DDS 25, ODS 32: CGMT 09T304E-UMB016 0Ds 25, 32: US-13 %ﬁg

306 DRZAK VBD SCBCRI/L

Kad Znaceni Rozméry [mm] kg
D L f
203 355 DDS 16 -050 SCBCR 06 16 | 50 9 0,06
203 386 DDS 16 - 050 SCBCL 06 16 | 50 9 0,06
203 447 DDS 25 - 080 SCBCR 09 25 | 80 14 0,25
203 461 DDS 25 - 080 SCBCL 09 25 | 80 14 0,25
203 522 DDS 32 - 100 SCBCR 09 32 100 17 0.53
203 546 DDS 32 - 100 SCBCL 09 32 100 17 0,53

—— kod: 203 829 DDS16: CCMT DG0204E - UM 8016 LS 2505 T7

'@l kod: 203 843 DDS25,00S32: CCMT 09T304E - UM 8016 US - 13 o T15 /’ﬁﬁg
Drzaky VBD 305 nahrazuji plvodni pfimé noze s pajenym SK platkem. Spolu s drzaky VBD 306,
které pfedstavuji ubiraci noze, jsou uréeny pro tato pouZziti:

1. Vyvrtavani otvorll velkeého praméru, kdy hlava se ponofuje do otvoru.
- jedna se o drzaky SCACL a SCBCL - LEVE

2. Rovnani ptedniho &ela otvoru - pouZiti drzakil SCACR a SCBCR - PRAVE

Vyvrtavani otvoru velkého priméru Rovnani piedniho cela otvoru
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307 DRZAK HLAVICE

o =

g, —

Kaod Znateni

Rozméry [mm]
D L t

kg

PouZiti

203 690 VTS 16-075-15

16 175) 15 | 011

VHS16,VHZ18

203 583 VTS 25-085-15

25 85| 15 ] 031

VHS25 VHZ25

203 577 VTS 25-145-15

25 15 | 0,51

WHS25 VHZ25

203 652 VTS 32-135-15

32 1,6 | 0,78

VHS32 VHZ32

203 645 VTS 32 -

235-15

32 15 14

WHS32 VHZ32

Nahradni dily:

&

ME x 20 07150

p=

B-hr 4

Drzak hlavice (307) nahrazuje plvodni vyvrtavaci ty¢e. Do drazek na jeho ¢ele se nasadi hlavice zadni
(308) nebo hlavice (309) pro upinani zavitovacich ¢&i zapichovacich bfitovych destiCek a pfipevni se

Sroubem.

308 HLAVICE ZADNI

STZCL 11

Kaod Znateni

Rozméry [mm]

D L t

PouZiti

203 6390 VTS 16-075-1,

16 | 75| 1.5

VHS16,VHZ16

203 583 VTS 25 - 085 -

25 185] 15

WVHS25 VHZ25

203 577 VTS 25 - 145- 1,

25 1 145] 1.5

YHS25 VHZ25

203 652 VTS 32-135-1,

32 1135] 1.5

VHS32 VHZ32

203 645 VTS 32-235-1,

32 |235] 1.5 1.4

& <od: 203 289

TCMT 110202 E - UM 8016

o’

US 2505

VHS32VHZ32 |

309 HLAVICE ZAVIT - ZAPICH

n

©

4
=
C

Kad Inaéeni

Rozméry (mm)

i b 4

203 409

VHZ 16-158T-R16

14 ] 27 | 17

203 485

VHI25-1585T-R16

23 | 35| 17

3 | 203 580

VHZ32-158T-R16

29 | % | 17

TN 16 NR - *** IZ

**%A = Sire zapichu

A:1,10;1,60; 2,15;
1,13, 1,85; 2,65

VBD Pramet !

*** 5 = stoupani zavit
5:0,50;1,00; 1,50; 2,00; 3,00;
0,75;1,25;1,75; 2,50

ll TN 16 NR *** M - metricky zavit

v Us 53

5. Popis hlavy a jeji funkce (obrazek v pfiloze ¢.14.4. —fez Vhu 80 )

Zakladnim prvkem hlavy je téleso (46), ve kterém jsou kolmo na jeho osu otaéeni ulozeny sané (27) a
to v rybinovém vedeni. Vile mezi vodicimi plochami je vymezena pravitkem (18) a trojici stavécich
SroubUll (45) s kontramaticemi (44). Témito Srouby a maticemi obsluha NEMANIPULUJE. Pro zpevnéni
soustavy sané — téleso slouzi Sroub (19 nebo 56 u Vhu36), jehoz dotazenim se pfitiskne pravitko
k sanim a tim soustava Iépe celi chvéni a samovolné zméné nastaveného rozméru pfi vyvrtavani

valcového otvoru.

POZOR! - pfi ruéni manipulaci - nastavovani rozméru a nebo pfi obrabéni ploch s vyuzitim
samocinného posuvu hlavy - musi byt Sroub povolen.
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V sanich ve dvou kluznych loZiskach je oto€né uloZen vodici Sroub (34) s Tr zavitem. Hlavni loZisko je
soucasti sani, druhé (37) je pfiSroubovano. Hlavni loZisko zachycuje sily, vzniklé na fezném
nastroji.Sroub (34) je sice uloZen oto&né&, ale proti samovolnému otadeni ho jisti zapadka (28), ktera je
pruzinou (29) tlatena do jednoho ze tfi otvor(i v hlavé Sroubu. Pfi pooto¢eni Sroubu si najde nejblizsi
otvor, zasune se do ného a svym Celem se opfe o kuli¢ku (33), ktera mu brani v dalSim osovém
pohybu. Kulicka svoji spodni ¢asti zasahuje do Sestihranného otvoru pro zastrény kli€. Pfi nasazeni
klice do otvoru kli¢ kulicky nadzvedne a pfitom posune zapadku smérem zpét. Tim je Sroub uvolnén
pro rychly pfesun sani.

POZOR! - pfed vyjmutim zastréného kli€e z otvoru hlavy Sroubu je nutné nejprve kli€ z otvoru
povytahnout, aby byl mimo dosah kuliéek a potom Sroubem pootoéit, aby zapadka zasko¢ila
do nejblizSiho otvoru a tim zablokovala Sroub proti otaceni.

( Rysky na ¢€ele Sroubu uréuji 3 jeho mozné polohy pro zasko&eni zapadky ).

Snek se stupnici pro nastavovani rozméru (41) je oto&né uloZen v télese a v jeho zadni &asti pod
vickem (14) je nasazena rohatka (16), ktera jim otaci v pfipadé samocinného posuvu. Pomoci
zastréného klice Ize Snekem otacet na obé strany. 1 dilek na stupnici pfedstavuje vysunuti sani
z télesa o 0,005mm. Nutno pocitat s vali v pfevodech, ktera se projevi mrtvym chodem $neku. Pro
vymezeni mrtvého chodu doporu€ujeme ustavovat rozmér pouze z jedné strany otaceni stupnice,
tedy pfi navratu rozmér prejet o jednu otacku a ve sméru nastavovani rozmeéru se vratit na potfebnou
hodnotu.

Snekové kolo (42), které je oto¢né, ale s minimalni osovou vuli uloZeno v télese hlavy, je zaroven
jako matice naSroubovano na vodici Sroub v sanich. Pokud se 8nek otaci, otaki se i Snekové kolo a
vodici Sroub se v ném axialné posouva a sebou unasi sané.

Pokud je Snekem otaéeno ruéné, jedna se o ru¢ni posuv sani. Pokud Snekem otaéi rohatka, jedna se
0 posuv samoc€inny. Samoc¢inny posuv je odvozen od rotaéniho pohybu hlavy. Mechanizmus je
umistén v horni ¢asti télesa a to v soustave ¢tyr krouzklli (47,9, 7 a6 ), které jsou nasazeny na jeho
horni valcové ¢asti.

Jaka je jejich funkce?

Ridici krouzek (47) ma v sobé& zasunuty koliky (12), které vysouva smérem vné krouzku pruzina (11).
Ovladaci krouzek (9) je navle¢en na krouzek fidici a jeho vybrani na vnitfnim priiméru tvofi kulisu pro
programovani polohy kolikl. Krouzek s Cisly (7) je nasazen na unaseci koliky fidiciho krouzku a
slouzi jako nosi¢, na kterém jsou vyznaceny c&ervené polohy a velikosti posuvi. Pootoenim
ovladaciho krouzku , kdy €ervena znacka na jeho obvodu se kryje s nékterou znackou na krouzku
s Cisly, se vysune odpovidajici pocet kolikli (12) smérem ke stfedu fidiciho krouzku a tim vytvofi
prekazku, ktera bude pootacet rohatkou, pokud se bude hlava otacet a sada krouzk(i bude v klidu.

Ta je v klidu drzena prostfednictvim brzdiciho krouzku (6). Ten je s krouzkem s Cisly propojen pomoci
vysunuté pojistky (5), ktera zabird svou kuzZelovou plochou do jeho drazky . Tim, Ze draZka ma své
boky zkosené, dojde pfi pfekro€eni ur€ité hodnoty krouticiho momentu k vysunuti pojistky z drazky a
tim se oba, doposud spojené krouzky,rozpoji.

Aby pojistka mohla plnit funkci ochrany hlavy pfed nebezpe¢nym narlstem krouticiho momentu a tim i
pretizeni jejiho vnitfniho mechanizmu, je v brzdicim krouzku umistén €ep pojistky (54). Ten je
pruzinou (53) a stavécim Sroubem (52) pfitlacovan do jednoho ze dvou zubl pojistky podle toho, ve
které poloze se pojistka momentalné nachazi. Pfi pfiliSném dotazeni Sroubu (52) €ep pojistky
nema dostateény prostor k couvnuti a pojistka se tak stava nefunkéni — v zadném pfipadé uz
nevypne. Brzdici krouzek se pfidrzuje v klidu pomoci ty¢e (50), ktera se zasune do otvoru na jeho
obvodu. Pfi praci s hlavou doporuéujeme ty¢ nedrzet v ruce, ale opfit ji o vhodnou opérku.

Pro omezeni drahy sani pfi samo€inném posuvu jsou instalovany dva prestavitelné dorazy (25 a 39).
V pfipadé, Ze doraz narazi na dorazovy kolik (66), vzroste vnitfni zatiZzeni hlavy a pojistka vypne.
Tehdy je tfeba pootogit stupnici v opacném sméru a vnitfni pnuti uvolnit a pojistku zatlacit do jedné
z drazek. Tim je hlava pfipravena k dalSi ¢innosti.

Nad krouzky je k télesu pfiSroubovana pfiruba (4), ke které se pfisroubuje &tyfmi Srouby upinaci kuzel.
Noze a drzaky se do sani upinaji pomoci Sroubl (31 a 32).
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6. Zakladni operace provadéné pomoci Vhu

Seznam operaci

Vyvrtavani otvoru

Zarovnavani pfedniho ¢ela

Vnitfni zapichovani

Vné&jSi zapichovani

Zarovnavani zadniho Cela

Obrabéni (soustruzeni) vnéjsi plochy
Vyvrtavani kuzelového otvoru :Fl s
Obrabéni vnéjsiho kuzelu 1/ /s
Rezani zavitu

O©COoONOOOTPA,WN =

Tabulka krajnich rozmérd pro zakladni operace dle obrazku

Z max max.obrabény primér [mm]
[mm] d1 d2 d3 d4 d5 dé

Vhu 36

36

92

160

225

88

230

200

Vhu 56

56

170

250

360

210

320

300

Vhu 80

80

210

300

410

180

380

380

Vhu 110

110

270

340

450

240

430

430

Vhu 125

125

280

390

650

245

610

600

Vhu 160

160

350

480

720

340

690

690

Délky , h,, vobrazku jsou vzdy uréeny pouzitym nafadim, resp. jeho pracovni délkou
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7. Zakladni technické parametry

Vhu 36
Posuv sani max[mm] 36
Max.obrabény priimér ¢ela [mm] 230
Vyvrtavany primér - minimalni [mm] 6
\Vyvrtavany primér - maximaini [mm] 225
0,02

0,04
Samodinny posuv 0,06 0,05 - 0,10 - 0,15 - 0,20

Ruéni posuv sani - ota¢enim Sroubu 3 4
Pfesnost nastaveni rozméru 1 dilek na stupnici = 0,01 mm/ primér diry
Priimér upinacich otvor( v sanich 16 H8 25 H8 32 H8
Hmotnost samotné hlavy bez kuzelu 2,1 75 | 81 | 84 124 | 13,8
Velikost kuZelové stopky VK 360 VK 801

8. Zakladni rozméry

A B Cc D
Vhu 36 78 78 28 53
Vhu 56 115 115 36 80
Vhu 80 140 140 36 80
Vhu 110 165 140 36 80
Vhu 125 190 190 42 92
Vhu 160 225 190 42 92

9. Montaz kuzelové upinaci stopky

Vhu 56 Vhu 125

Upinaci stopka je nasazena do stfediciho otvoru prfiruby (poz.4), ktera je Sesti Srouby (poz.60) pfitazena
k télesu hlavy. U Vhu36 a Vhu56 nejsou pouzita pera (poz.64) pro zachyceni krouticiho momentu. U Vhu 36 je
pramér pfiruby 70mm, u ostatnich hlav primér 110mm. Stopka k pfirubé je pfitazena 4-mi Srouby (poz.1).
Srouby je tfeba dotahovat kiizem a rovnomérné, aby se zachovala souosost hlavy s kuzelem.Seznam stopek je
uveden v pfiloze 14.7. na strané 24.
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10. Upinani hlavy na obrabéci stroj

Hlava se upina do vietena obrabéciho stroje tak, Ze se kuzelova stopka vlozi do dutiny vietena a upne
standardné dle typu upinaciho kuzelu. Pfi upinani je tfeba dbat na c&istotu obou upinacich ploch —
kuzelové stopky i dutiny. Upinaci stopky MORSE s vyrazeCem musi byt zajisté€ny klinem proti
vypadnuti ze vietena stroje.

Zadrzovaci ty¢, ktera je zasunuta do brzdiciho krouZku, se opira o vhodné instalovanou opéru .

11. Zpusob pouziti

39 — doraz levy

66 — dorazovy kolik
25 — doraz pravy

LEGENDA: 56 nebo 19

5 - pojistka
6 - brzdici krouzek
27 - sané
41 Snek se stupnici pro jemné stavéni rozméru
46 - téleso
34 - stavéci Sroub se stupnici pro rychly pfesun sani
50 - zastavovaci ty¢
56,19 - aretacni Sroub sani (poz.56 pro Vhu36)

11.1. Vyvrtavani vnitfnich a vnéjSich praméra
Pri vyvrtavani vnitfnich (obr.1 na str.11) a vnéjsich primérl (obr.6 na str.11) se nepouziva samocinny
posuv hlavy a je vhodné vysunout pojistku (poz.5) ze zabéru.

Pro rychlé prestaveni sani vtlaCime do vnitfniho Sestihranu hlavy Sroubu pro rychly posuv (34)
nastrény kli¢ asi do hloubky 12 mm. Nyni mizeme otaéenim rychle posunovat sané.

Jeden dilek na stupnici pro rychly posuv sani znaéi:

U Vhu 36, 56, 80 a 110 - posunuti sanio 1 mm =2 mmna &

U Vhu 125 a 160 - posunutisanio2mm =4 mmna @

Jednomu oto€eni Sroubu pro rychly posuv sani tedy odpovida:

U Vhu 36, 56,80 a 110 - posunutisanio3mm=6mmna @

U Vhu 125 a 160 - posunutisanio4 mm=8mmna @

Po prestaveni sani musi byt Sroub pro rychly posuv opét zajiStén proti otoceni. Vysuneme
nastrény kli¢ ¢aste¢né tak, aby zustal v otvoru pouze délkou asi 4 mm a potom oto¢ime $roubem tak,

strany zkontrolujeme, zda je Sroub fadné zajistén proti otoceni.
Pfi jemném stavéni sani (27) otacime stupnici pro jemné stavéni na Sneku (41) pomoci nastréného

klice. Otacenim ve sméru Sipky se posunuji san& rovnéz ve sméru Sipky. Jeden dilek na stupnici pro
jemné stavéni znagéi posunuti sani o 0,005 mm = 0,01 mm na &.

12
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Pfi pfesném nastavovani, kdy se jedna o pfechod z vétSiho rozméru na mensi rozmér, doporucujeme
pretogit stupnici pro jemné stavéni zpét o vice nez polovinu otacky, nez odpovida rozméru a pak se
teprve vratit na pozadovany rozmér. Tim odstranime vliv vile v pfevodu (mrtvy chod).

Po nastaveni rozméru doporu€ujeme Sroubem pro zajisté€ni sani (19) zajistit nastaveny rozmér.
Jemnym pfitazenim tohoto Sroubu pfi pfesném nastavovani pomiizeme snizit hodnotu mrtvého chodu

11.2. Zarovnavani predniho a zadniho ¢éela (obr.2 a 5 na str.10), zapichovani vnéjsich
a vnitfnich zapichl (obr. 3 a4 nastr.10)

Pri téchto operacich, kdy se pouZiva pfiény posuv sani , musi byt Sroub pro zajisténi sani (19 nebo
56) povolen.

Na hlavach Vhu Ize zafadit tyto samocinné posuvy sani:

U hlavy Vhu 36 0,02 - 0,04 - 0,06 mm / ot.

U hlav Vhu 56, 80, 110, 125a 160 .... 0,05 - 0,10 — 0,15 - 0,20 mm / ot.

Posuv se zarazuje tim zplsobem, Zze se natoc¢i ovladaci krouzek (9) tak, aby ryska zaplnéna ¢ervenou
barvou na tomto krouzku smérovala proti otvoru zaplnénému ¢ervenou barvou u prislusného isla,
oznacujiciho velikost pficného posuvu v setinach mm/ot na stupnici samocinného pfiéného posuvu -
krouzek (7). Zafazeni posuvu nejlépe provedeme tak, ze palcem a ukazovackem jedné ruky uchopime
ovladaci krouzek (9) za vroubkovanou ¢€ast, palcem a ukazovatkem druhé ruky uchopime brzdici
krouzek (6) se zapnutou pojistkou (5) a nato¢enim obou krouzki proti sobé zafadime zvoleny posuv.

Po skonéeni vSech praci, pouzivajicich samoéinny posuv sani , posuv opét vyrad'te. Posuv
zarazujte z bezpeénostnich diivodi za klidu stroje.

Za klidu stroje - po zafazeni pfisluSeného pficného posuvu - otoéte brzdicim krouzkem (6) nejméné o
1 ota€ku proti smeéru otaceni vietene!
Maximalni ota¢ky vietena stroje: pro Vhu 36 800 ot / min

pro ostatni hlavy 500 ot/ min
Samocinny pfi¢ny posuv sani se uvede v ¢innost zabrzdénim soustavy krouzk(, prostfednictvim
brzdiciho krouzku (6), do jehoZz otvoru na obvodu se vlozZi pfidrzovaci ty€ (50). Ty& drzte v ruce jen pfi
sefizovani, z bezpe¢nostnich diivodll je nutné opfit ty¢ o pevny doraz, vhodné umistény pfi vietenu
stroje.Pozor, spusténi posuvu je podminé&no sepnutou spojkou — zasunutou pojistkou (5) , umisténou
v brzdicim krouzZku (6), ktera se tlakem prstu nebo pomoci plochého Sroubovaku zatla¢i do jednoho ze
dvou zafezl v krouzku s ¢Cisly (7).
Pfi zabrzdéni ovladaciho krouzku a pfi ota¢eni hlavy doprava se pohybuji sané ve sméru Sipky,
umisténé na boku sani u stupnice pro jemné stavéni , pfi otaceni hlavy doleva se pohybuji sané proti
sméru Sipky.
K samocinnému vypnuti pficného posuvu dojde, jestlize narazi jeden z dorazli (25 nebo 39) na
dorazovy kolik (66), nebo pfi nahlém narlstu krouticiho momentu, v dlsledku otupeni nebo vylomeni
noze , kdy se zveétsi fezny odpor. Citlivost vypinani pojistky (5) se reguluje sefizovacim Sroubem
(52). Timto Sroubem se stlacuje nebo povoluje pruzina (53), plsobici na ¢ep pojistky (54). Pri jeho
vétsim zaSroubovani  zkuste pomoci plochého Sroubovaku pojistku (5) vysunout, abyste se
presvédgili, Zze pojistka jesté vypina. V opac¢ném pfipadé je tfeba Sroub povolit a opét funkci pojistky
vyzkouSet.
V pfipadé, Ze pojistka uz nevypina, dosedaji zavity pruziny (53) na sebe, a proto je tfeba sefizovaci
Sroub o néco povolit a znovu funkci pojistky pfezkous$et.
Sefizeni dorazu pro vypnuti na pfesném priméru.
Doraz (25 nebo 39) musi byt sefizen a zajistén tak, aby se pfiény posuv vypnul v tom okamziku, kdy
ostfi nastroje dosahne urcitého priméru. Musime proto sefidit vypinani pojistky (5) tak, aby potfebny
vypinaci tlak mezi dorazem a dorazovym kolikem (66) byl co mozna nejmensi. To znamena, ze
sefizovaci Sroub (52) musi byt zaSroubovan co mozna nejméné.
Presto v$ak dojde k uréitétmu prebéhu pres pozadovany rozmér. Tento piebéh je v toleranci primérd
zapichl pro pojistné krouzky. Pro presnéjsi prace mizeme doraz sefidit pfesnéji podle nasledujiciho
navodu:

Doraz (25 nebo 39) musi byt sefizen a pevné pfiSroubovan tak, aby vypnul tésné pfed poZzadovanym

pramérem. To znamena, Ze napf. ota¢enim stupnice pro jemné stavéni (41) odsuneme sané asi o0 0,2
mm zpét, dorazime doraz k dorazovému koliku (66) a pevné zajistime Srouby.

13
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Po zkusebnim vypnuti méfenim zjistime rozdil mezi pozadovanym primérem a skute¢nym priimérem.

Doraz sefidime nyni nasledujicim zpiisobem:

Nepovolujeme doraz, ale posuneme sané& zpét tak, aby mezi doraz a dorazovy kolik mohla byt
suvné vloZena libovolna koncova mérka, napf. 2 mm

Sané zajistime proti posunuti Sroubem pro zajisténi sani (19 nebo 56) tak, aby se jejich poloha
nemohla pfi pfemistovani dorazu ménit.

Sestavime novou koncovou mérku takto:

jestlize skute¢ny primeér, ktery jsme obdrzeli po zku$ebnim vypnuti, je vét$i nez pozadovanym
pramér, musi nova koncova mérka byt o polovinu zjisténého rozdilu mensi nez 2 mm.

Jestlize skute¢ny primeér je mensi nez pozadovany priimér, musi byt naopak nova koncova mérka o
polovinu zjisténého rozdilu vétsi nez 2 mm.

Nyni doraz povolime a dorazime jej k nové sestavené koncové mérce, opfené o dorazovy kolik (66) a
pevné upneme.

Vyjmeme koncovou mérku a povolime Sroub pro zajisténi sani . Vypinani samocinného pficného
posuvu je nyni sefizeno na pozadovany priimer.

Po najeti na doraz se nejprve musi uvolnit napruzeny mechanismus nékolika ota¢kami stupnice pro
jemné stavéni sani v opa¢ném sméru, nez byl posuv. Pak teprve mizeme Sroubem pro rychly posuv
sani (34) pfesouvat sané zpét.

11.3. Vyvrtavani kuzelovych otvora a vnéjsich kuzelovych ploch

Pri vyvrtavani kuzell musi byt propojen pfiény posuv sani s axialnim posuvem vietena stroje. To
predpoklada pevné propojeni otadek vietena s jeho axialnim posuvem.

Uréeni posuvu sani a vietena v zavislosti na uhlu kuzele:

Z diagramu pro vyvrtavani kuzell (viz. pfilohy 14.1 a 14.2) mizeme pro pfislusny thel kuzele uréit
potfebné posuvy sani a vietena. Diagram (14.2) nam ukazuje, ze pro poZzadovany vrcholovy uhel
kuzele 70° mizeme zvolit posuv sani 0,05 mm/ot a posuv vietena stroje 0,071 mm/ot nebo pro posuv
sani 0,10 mm/ot zvolime posuv stroje 0,142 mm/ot. Z diagramu mlzeme téz odeclist posuv vietena
v mm/min. v zavislosti na otackach vietena za minutu. Snazime se zvolit co mozna nejmensi hodnoty
posuvll vietena stroje, ale pfi vyvrtavani kuzeld s malym vrcholovym Uhlem se nevyhneme pomérné
velkym posuvim, které nam zhorsuji jakost povrchu. Na povrchu vyvrtaného kuzele jsou potom
nerovnosti , zplsobené prerusovanym pficnym posuvem. Kromé toho pro pozadovany kuzel nebudou
zpravidla na konvenénim stroji potfebné posuvy, takZze se nevyhneme uchylkam v kuzelovitosti,a proto
pro pfesné kuzele se musi provést dodateéné jeho kalibrovani jinym nastrojem.

Upnuti noze:
posuv sani muze pfi pravém otaceni vietena stroje sméfovat jen jednim smérem . Pfesto mizeme
vyvrtavat rozsifujici se nebo zuzujici se kuzele. (Obrazek je v pfiloze na str. 20 )

Upneme-li nGz ve sméru pficného posuvu sani, budeme vyvrtavat rozsifujici se kuzel. Upneme-li
stejny nGz proti sméru pficného posuvu sani, budeme vyvrtavat zuzujici se kuzel. Pfi upnuti noze
musime dat pozor na to, aby Spi¢ka noze byla nastavena do roviny, kterou tvofi osa otaéeni hlavy a
smér posuvu sani. V opacném pfipadé neni vyvrtany kuzel pfesny.

Zakladni doporuéeni k vyvrtavani kuzelt

1. Zdiagramu v pfiloze 14.1 nebo 14.2 stanovit pro dany vrcholovy uhel kuZelu odpovidajici
fezné podminky. V pfipadé, Ze se bude odliSovat hodnota posuvu vietena od hodnoty
z diagramu, je mozné provést kontrolni pfepocet skute¢né vyvrtaného uhlu
dle vzorce:
tg Gskut./z = Ss/ Sy,

kde: axuw/2 - polovina skute¢né vyvrtaného vrcholového uhlu kuzelu [ ]
Ss - zvoleny samocinny posuv sani [ mm/ot. hlavy ]
Sy - zvoleny posuv vietena [ mm/ot.vietena ]

2. Vybrat z nozového pfislusenstvi vhodny niZ a upnout jej do hlavy vy$e popsanym zplsobem.
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Pfipravit hlavu pro vyvrtavani kuzelu
- Doraz prvy — ten ,ktery by branil posuvu sani, umistit az na kraj, aby nepfekazel
- Doraz druhy - ten vhodné instalovat a pouzit k odmé&fovani vysuvu sani do tfisky
pomoci vkladanych zakladnich mérek mezi né&j a dorazovy kolik (66) .
- Vyradit z funkce pojistku (5) — dotazenim stavéciho Sroubu poz.52
- Zaradit zvoleny samocinny posuv hlavy
- Povolit aretaéni Sroub poz.19 nebo 56

Pripravit obrabéci stroj pro vyvrtavani kuzelu
- Zaradit vhodné otacky a zvoleny posuv vietena ( mezi otackami a posuvem vretena
musi byt pevna vazba, dana konstrukci stroje nebo vhodnou programovaci funkci —
G na NC a CNC strojich )
Pfipravit vhodnou opéru pro zastavovaci tyé poz.50, ktera bude vkladana do
pfislusného otvoru brzdiciho krouzku. Pfi osovém pohybu vietena musi zajistovat jeji
hladky skluz.
Stanovit vychozi polohu hlavy nad obrobkem, ze které bude hlava vychazet a do které se po
ukonCeni vyvrtavani tfisky bude vracet, a ve které se bude pfidavat tfiska. Doporuc¢ena
vzdalenost vychozi roviny je 2 az 3 mm nad povrchem obrobku.
Pfipravit pracovni program pro vyvrtavani
- Vyjit z vychoziho prdméru valcového otvoru, ktery se bude dale prevrtavat na kuzel
- Stanovit hloubku tfisky s ohledem ke chvéni soustavy a dale celkovy potfebny pocet
tiisek
Program vyvrtavaciho cyklu, ktery se bude opakovat po celé trvani vyvrtavani, by mél
v z&sadé obsahovat tyto ukony:

» Zastaveni vietena (s upnutou hlavou) ve vychozi poloze nad obrobkem a
ruéné - pomoci stupnice pro pfesné nastavovani - vysunuti sani do hloubky
tiisky.

Spusténi vietena (a tim sou¢asné i jeho posuvu) — vyvrtavani kuzele a dale
zastaveni vietena - hned po vyjeti noze ze zabéru

Navrat hlavy a sani do vychozi polohy, ze které se vysunuly v poslednim
pracovnim cyklu. Navrat se provadi ru¢né — ovladacim Sroubem pro rychlé
pfestavovani sani poz.34 piejet navrat o 1/3 otaCky a stupnici pro pfesné
stavéni dojet na poZzadovany rozmér — sou€asné tim vymezit i mrtvy chod v
prevodech.

PFidavani hloubky tfisky se provadi pomoci stupnice pro pfesné nastavovani.Bud se
odecita na stupnici kromé hloubky tfisky i celkova hodnota vysunuti sani a nebo Ize
pouzit zakladnich mérek a dorazu a sleduje se pouze celkové vysunuti sani.

POZOR!

Nezapomeiite, ze hlava ma vyrazenou bezpeénostni pojistku. To znamena, ze nesmite sanémi
pfi samocéinném posuvu najet az do krajni polohy a nebo na pevné instalovany doraz. Proto je
treba postupovat velmi opatrné a s rozmyslem. Je tfeba bedlivé hlidat osovy pohyb vretena,
protoze od ného je odvozen pohyb sani.

Tento zplsob vyvrtavani kuzell Ize pouzit na konvenénich obrabécich strojich, kde je svazan pohyb
vietena s jeho otdCkami a dale na NC a CNC strojich pfi pouziti funkce ,G*, kterd pravé tuto funkci
zajistuje. Podobnym zplsobem mlzeme soustruzit vnéjsi kuzele.

11.4. Rezani zavitd
Pomoci hlavy Vhu Ize fezat valcové zavity a v omezené mife i zavity kuzelové. Pro oba zplsoby je
zapotfebi pevna vazba mezi posuvem vietena stroje a jeho otackami. Pro fezani kuzelovych zavitl

plati stejné podminky jako pro vyvrtavani kuzell.

PFi fezani valcovych zavitli nesmi byt zachycen brzdici krouzek (6), ktery by mohl zpUlsobit posuv
sani (27).

Postup prace:

upneme nlz
na stroji zafadime pfislusné otacky vietena a posuv odpovidajici stoupani fezaného zavitu ; posuv
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nechame zafrazeny po celou dobu prace pfestavime sané pomoci Sroubu (34) pro rychly posuv sani
na vychozi primér , zabereme tfisku pomoci stupnice pro jemné stavéni sani a dotahneme Sroub pro
zajisténi sani (19 nebo 56) spustime otacky, vyfizneme zavit a otacky zastavime povolime Sroub (19
nebo 56), odsuneme niiz pomoci $roubu (34) pro rychly pfesun sani a jeho stupnice o 1 dilek od
obrobené plochy spustime opacné otacky a vysuneme nlz z otvoru — posuv vietena je stale zafazen
a rovnéz posuv hlavy je ve funkci $roub (34) vratime do pdvodni polohy a zabereme dalsi tfisku - cely
pochod opakujeme podle potfeby az do vyfezani zavitu.

Pri Fezani kuzelovych zavitl je tfeba nejprve urcit velikost pfiéného posuvu sani dle vzorce :
posuv sani [mm/ot. ] = stoupani zavitu [mm] x tga/2

kde: a/2 je polovina vrcholového uhlu
posuv vietena [mm / ot] = stoupani zavitu

Pokud vysledek odpovida nabidce posuvl dané hlavy , Ize zavit fezat bez obav. V opaéném pfipadé
dojde k uhlové odchylce a nutno posoudit jeji pfipustnost.

Upnuti nastroje a jeho sefizeni na dany primér, jakoz i postup prace jsou uvedeny v kapitole
vyvrtavani kuzeld. V tomto pripadé v8ak posuv sani je trvale zafazen a vypina se az pfi dokonéeni
operace.

12. Udrzba, mazani a skladovani hlavy

Béznéa udrzba predstavuje udrzovani hlavy v €istoté a jeji mazani.Vnitfni ustroji vyvrtavaci hlavy se
maze vitlaGovanim mazaciho tuku AK2 pomoci mazaciho lisu do obou maznic (13). Pohybovy Sroub
v sanich se maze pfi jejich vysunuti k obéma krajnim doraziim strojnim olejem dle potfeby.Hlava se
skladuje ve vycisténém a nakonservovaném stavu. Konservuje se konserva¢nim prostfedkem
KONKOR 101 a uklada se s kazetou v suchém a neagresivnim prostiedi.

13. Zaruka a zaru¢éni podminky

1. Zaruéni doba: Vyrobce poskytuje zaruku na bezporuchovy chod vyrobku po dobu 12 mésicl ode
dne prodeje prvnimu pfimému spotiebiteli, nejdéle v8ak po dobu 18 mésicl od splnéni dodavky
vyrobce prodejci.

Zaruka se neposkytuje na soucastky, pro které je technickymi normami stanovena kratsi Zivotnost,
nebo které se pravidelné vyménuji. Vyrobce neruci za poskozeni zavinéné pfepravcem, za vady
vzniklé neodbornou obsluhou, nevhodnym skladovanim, pfetizenim nebo nesdetrnym zachazenim.
Naklady na dopravu do mista zaruéni opravy a zpét hradi vyrobce v pfipadé, Zze odsouhlasil
zplsob prepravy.
Pfi uplatnéni reklamace je bezpodminec¢né nutné zaslat nebo predlozit fakturu o koupi pfistroje.
Bez tohoto dokumentu nemUze byt oprava uznana za zaruéni a bude u¢tovana. Uznani naroku na
zarucni opravu je vazano na podminku, Ze:
a) vyrobek pracuje v podminkach a zplsobem stanovenym v navodu k obsluze a
jsou dodrzovany pokyny pro jeho udrzbu a provoz
b) na vyrobku nebyly provedeny odbératelem nebo nékym jinym konstruk&ni Upravy
bez védomi vyrobce nebo neopravnéné montazni zasahy
Zaruéni opravy provadi vyrobce do 30 dnli od prevzeti reklamace.
Vyrobce provadi rovnéz veskeré opravy vyrobku po zaruénich lhatach.




