_ z&vitové vélcovaci hlavy — thread-rolling die heads — cabezales laminadores deroscas

UPINANI HLAV NA OBRABECI STROJ

Q za vélcovou stopku &dgb6 do néstrojové
hlavy stroje

Q prostfednictvim drzdku Dzh do nozové
hlavy soustruhu

a do specidlntho drzédku - pro hlavy Zhv
30-60

CLAMPING OF THE HEADS ON THE
MACHINE-TOOL

a behind the straight shank &dgb6 into the
machine tool head

a using the Dzh holder into the lathe tool
post

Qinto a special holder - for heads Zhv
30-60

FIJACION DE LOS CABEZALES EN LA
MAQUINA HERRAMIENTA

Q detrds del espigo cilindrico &dgb en el
cabezal de herramienta de la miquina

a mediante el portaherramientas Dzh en
el cabezal de cuchillo del torno

aen el portaherramientas especial - para
los cabezales Zhv 30-60

@DH7 Otvor v drzaku Otvor reduké. pouzdra
[mm] Hole in the holder Hole of the reduction clamp
Aguijero en del portaherramientas Agujero del buje reductor
Dzh 3-16 25 20 15
Dzh 12-30 40 32 -

Zdvih - Elevation — Carrera K = 12 mm

Zdvih - Elevation — Carrera K = 10 mm
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Dzh 12-30

Dzh 3-16

Upindni hlav za vdlcovou stopku - Clamping of the heads behind the straight shank  Upindni hlav prostfednictvim drZiku Dzh - Clamping of the heads using the Dzh holder
Fijacion de los cabezales mediante el portaherramientas Dzh

Fijacion de los cabezales detrds del espigo cilindrico

OMEZOVANI DELKY VALCOVANEHO
ZAVITU

Hlavy umoziiuji valcovat nekonecné
dlouhy zavit - teoreticky, v praxi se val-
cuje potfebna délka. K omezeni délky se
pouzije bud’ vnitfntho dorazu hlavy -
u kratkych zavitG nebo dorazu na stroji,
ktery zastavi axidlni pohyb hlavy, aby
doslo k jejimu otevieni.

LENGTH LIMITATION OF THE

ROLLED THREAD

Heads enable rolling of the endless th-
read - theoretically, but in practice only
required length is rolled. For limitation
of the thread length there is used an in-
ternal stop of the head, for the short th-
reads or machine stop that stops the he-
ad axial motion of and opens it.

LIMITACION DE LA LONGITUD DE LA
ROSCA LAMINADA

Los cabezales facilitan laminar tedrica-
mente una rosca con longitud sin medi-
da; en la aplicacién practica se lamina la
longitud necesaria. Para la limitacién de
la longitud se utiliza sea el tope interior
del cabezal - en caso de las roscas cortas
o del tope corto en la maquina el que
detiene el movimiento axial del cabezal
para su apertura.




OBJEDNAVANI

Hlavy se dodavaji se sadou loziskovych
valeckd, bez valcovacich kotouda.
Valcovaci kotouce je nutno v objednav-
ce specifikovat velikosti zavitu a typem
hlavy. Drzaky Dzh se dodavaji pouze pii
jejich objednani.

Priklad: Valcovaci hlava typ Zhv 8-16,
vélcovaci kotouce M8-9 x 1,25/Zhv 8-16.

PURCHASING

Heads are delivered with a set of be-
aring rollers without rolling disks. Size
of the threads and head type must be
specified in the purchase order.
Holders Dzh are supplied only when or-
dered.

Example: Rolling head type Zhv 8-16,
rolling disks M8-9 x 1.25/Zhv &-16.

zavitové valcovaci hlavy — thread-rolling die heads - cabezales laminadores deroscas

ENCARGO

Los cabezales se suministran junto con
el juego de los rodillos de rodamiento,
sin los discos de laminacién. Los discos
de laminacién deben especificarse en la
orden indicando la dimensién de la ros-
cay el tipo del cabezal. Los portaherra-
mientas Dzh se suministran sélo a base
de su orden.

Por ejemplo: Cabezal de laminado tipo
Zhv 816, discos de laminado
M8-9 x 1,25/7hv 8-16.
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