ZAKLADNI STROJNi OPERACE PROVADENE Pomoci Vhu
ELEMENTARE ARBEITSGANGE, DIE MITTELS VhU REALISIERBAR SIND
OCHOBHbIE CTAHOYHBIE OMEPALMU BbIMNONHEHHLIE ronoBkAMU Vhu
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Cesky
deutsch
no-pyccku ¢

Zmax dmax [mm] hmax [mm)]
[mm] dq do ds da ds de dy hq hs
Vhu 36 36 92 160 225 88 230 200 200 45 80
Vhu 56 56 170 250 360 210 320 300 280 125 85
Vhu 80 80 210 300 410 180 380 380 320 125 110
Vhu 110 110 270 340 450 240 430 430 370 125 110
Vhu 125 125 280 390 650 245 610 600 530 205 115
Vhu 160 160 350 480 720 340 690 690 610 205 115
PoPis - BESCHREIBUNG — OMWUCAHUE
1 | Vyvrtavani otvoru Ausbohren PacTouka oTBepcTuii
2 | Zarovnavani predniho cela Stirnsenken, Plandrehen LlekoBaHne
3 | Vnitini zapichovani Inneneinstechen MpoTaumBaHne BHYTPEHHE KaHaBKu
4 | Vnéjsi zapichovani Ausseneinstechen MpoTaumBaHne BHELLUHeN KaHaBKu
5 | Zarovnavani zadniho cela Stirnsenken von hinten LlexoBaHMe 3agHUX OMOPHbIX NMOBEPXHOCTE
6 | Obrabéni vnéjsi valcové plochy | Bearbeiten der zylindrischen Aussenflachen | O6pa6oTka BHeLUHVX LMIMHAPUYECKVX MOBEPXHOCTEN
7 | Vyvrtavani kuZelového otvoru Kegelausbohren PacTouka KOHUYECKINX OTBEPCTUI
8 | Obrdbéni vnéjsi kuzelové plochy | Bearbeiten der kegeligen Aussenflachen O6paboTka BHELLUHNX KOHUYECKNX MOBEPXHOCTE
9 | Rezani zavitu Gewindeschneiden Hapeska pesbbbl
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