ZAKLADNI STROJNIi OPERACE PROVADENE Pomoci Vhu
BASIC MACHINING OPERATIONS CARRIED OUT BY THE BORING HEADS Vhu

OPERACIONES BASICAS MECANICAS REALIZADAS CON Vhu
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Zmax dmax [mm] hmax [mm)]
mm
[ ] dq do ds da ds de dy hq ho
Vhu 36 36 92 160 225 88 230 200 200 45 80
Vhu 56 56 170 250 360 210 320 300 280 125 85
Vhu 80 80 210 300 410 180 380 380 320 125 110
Vhu 110 110 270 340 450 240 430 430 370 125 110
Vhu 125 125 280 390 650 245 610 600 530 205 115
Vhu 160 160 350 480 720 340 690 690 610 205 115
PoPis — DESCRIPTION — DESCRIPTION
Vyvrtavani otvoru Boring Alesado de orificio
Zarovnavani predniho cela Facing Rasadura de cara frontal
Vnitfni zapichovani Internal recessing Tronzado interior
Vnéjsi zapichovani Recessing Tronzado exterior
Zarovnavani zadniho cela Back facing Rasadura de cara trasera

Machining of external cylindrical surface

Mecanizado de superficie cilindrica exterior

Vyvrtavani kuzelového otvoru

Boring of taper hole

Alesado de orificio cénico

Obrdbéni vnéjsi kuzelové plochy

Machining of external taper

Mecanizado de superficie conica exterior

© ONOOGRAR OGN =

Rezani zavitu

Thread cutting

Corte de roscas
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